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Ngay thanh 1ap: 25-11-1952

Ngay stia d@di: 2020-12-21

Ngay théng bdo cdng khai trén Cong bdo: 21-12-2020
Nha phat trién: Lién doan S&t thép Nhat Ban

pidu tra bdi: Lién doan S&t thép Nhat Ban,

Trung tam tiéu chudn héa

JIS G 3106 : 2020, An ban tiéng Anh ddu tién xudt ban nim 2021-03

Dich va xudt ban bdi: Hiép hoi Tiéu chudn Nhat Ban

Toéa nha Mita MT, 3-13-12, Mita, Minato-ku, Tokyo, 108-0073 NHAT BAN

Trong trudng hgp cé bat ky nghi ngd nao vé& ndi dung, JIS
gbc s& 13 co quan c6 thdm quyén cudi cung.
JSA 2021
Moi quyén dugc bdo luu. Trit khi cé quy dinh khac, khéng phdn nao cta 4n phdm nay dugc phép sao chép hodc st dung dudi bat

ky hinh thic nao hodc bing bt ky phuong tién nao, dién tif hodc cd hoc, ké ca sao chyp va vi phim, ma khéng cé quy dinh khac.

sy cho phép bing van ban cta nha xudt ban.

In tai Nhat Ban HN
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dudng carbon va d6 nhay vét nit méi han cho SM57@ -« -+ «--.v--- 5 7.2 Thanh phdn tudng dudng cacbon va d6 nhay ndt mdi han
cla thép
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Phy luc JA (quy dinh) Thanh phdn héa hoc va dac tinh kéo cla tém/tim thép dugc thda thuan gidfa ngudi mua va nha

SAN XUST « v v v v o ettt e
.................................... 13
Phu luc JB (quy dinh) Tinh chdt cd hoc cda tiét dién c6 chidu dai chan
dudi 4@ mm va cac loai phdng c6é chidu rong dudi 40 mm - - - .- 15
Phu luc JC (quy dinh) Yéu cu cht lugng déi vdi san phdm ép dun nong -« -«wevevvesee 16
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Phu luc JD (tham khdo) Bang so sanh gilla JIS va JIS tuong Ung

enadn quée <6

(i1)
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L3i tua

Tiéu chudn Céng nghiép Nhat Ban nay da dugc B& trudng Bé Kinh té&, Thudng mai va
Céng nghiép sua d@di dya tren quy dinh tai pidu 14, doan (1) cua Pao luat Tiéu

chuén héa Coéng nghiép dugc &p dung v8i nhiing sda ddi phii hgp theo quy dinh tai Piéu
16 cta DPao ludt néi trén trong phan hdi dé xudt siia ddi Tiéu chudn Céng nghiép Nhat
Ban kém theo ban dy thdo do Lién doan S&t thép Nhat Ban (JISF), mdt td chic phat
trién tiéu chudn dugc cong nhan, dé trinh. Phién ban nay thay thé phién ban trudc

(JIS G 3106:2017), da dugc stia ddi vé mat ky thuat.

Tuy nhién, JIS G 3106:2017 c6 thé dugdc ap dung trong chidng nhén nhdn hiéu JIS dua
trén cac quy dinh lién quan tai piéu 30, doan (1), v.v. cua DPao luat Tiéu chudn hoa
Céng nghiép cho dén ngay 20 thang 12 nam 2021.

Tai liéu JIS nay dugc bdo vé bdi Pao luat Ban quyén.

Can chu y dén kha nang mot sb phan cla Tiéu chuén nay coé thé xung dét véi cac quyén
vé bang sang ché&, don dang ky bdng sang ché d& cong bd hodc cac quyén vé miu hilu
ich. B6 trudng 1lién quan khdng chiu trach nhiém xac dinh bdt ky quydn nao vé bang

sang ché, don ding ky bing sang ché da coéng bd hoac quyén dbéi véi mau hitu ich nhu vay.

(iii)
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TIEU CHUAN CONG NGHIEP NHAT BAN JIS G 3106 : 2020

Thép cudn cho két ciu han

Gidi thiéu

Tiéu chudn Céng nghiép Nhat Ban nay dugc bién soan dya trén ISO 630-1 : 2011, Phién ban 1, ISO
630-2 : 2011, Phién ban 2 va ISO 630-3 : 2012, Phién ban 1, véi mot sb sda ddi vé& noi dung k§
thuat.

Phu luc JA dén Phu luc JC 1a duy nhdt cda JIS va khéng dugc dua ra trong Tiéu chudn quéc té
tudng Ung. Cac dudng théng diing & ca hai bén va cac ddu chdm gach chan bidu thi nhiing thay ddi so

v6i Tiéu chudn Quéc té tuong Ung. Danh sach cac sla ddi kem theo gidi thich dugc dua ra trong Phu

luc JD.

1 Pham vi

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu cau ddi véi thép can ndng cé kha nang han cao dugc st dung cho
cac két chdu han nhu ciu, tau, toa xe, bé chia xang diu va container (sau day goi tit 1a cac san

phdm thép) va cac san pham ép dun néng cé kha nang han cao.

Yeu cdu chdt lugng ddi véi cac san phdm ép dun néng dugc néu trong Phu luc JC.

CHU THI CH: Cac tiéu chudn qudc té tudng dng vdi tiéu chudn nay va cac tiéu chudn
ky hiéu mdc d6 tuong Ung nhu sau.

ISO 630-1 : 2011 Thép két cdu - Phan 1: piéu Cung cdp ky thuat chung

kién d6i véi san phdm can néng

ISO 630-2 : 2011 Thép két cdu - Phan 2 vé thép pjdy kién giao hang ky thuat

két cau thdéng dung

IS0 630-3 : 2012 Thép két cdu - Phan 3: pidu kién giao hang ky thuat
cho két chu thép hat min (Panh gia téng thé: MOD)

Ngoai ra, cac ky hiéu bidu thi mdc do tuong dng v& ndi dung gidla Tiéu chudn qubc
té 1lién quan va JIS 13 IDT (gidng hét), MOD (da sta d@di) va NEQ (khéng tudng

duong) theo ISO/IEC Guide 21-1.

2 Tai 1liéu tham khdo

Mot phin hodc toan bd cac didu khoan clia cac tiéu chudn sau day, thong qua viéc tham khao
trong van ban nay, tao thanh cac didu khoan cta Tiéu chudn nay. Cac phién ban mdi nht cua tiéu

chudn (bao gém ca cac sda ddi) dugc néu dudi day sé dugc ap dung.

HE G @201 cac. thuat. ngtSHRc. s dung. trong.....S3L_thép (XU 1y nhigt) ...

HE G @202 cac.thuat. ngdSHlRc si.dung. trong.....s3%._thép. (Thi nghidm) ...

HE G @203 cac.thuat. ngtSlRc_ s dung trong.._.S3%_thép. (San.phlm_va _chdt ludng) ...
HE G @320 Phudng phap thd tiéu chyighprai? tich.nhiét. san.phdm.thép. ...
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HE G 0404 .. Thép.va.san.pham thép. = . YAU cAu-k§. thuit..ChUNG -CUNG. CAP.ca o momceoeeeeeeeaecceeenn.

HE . G.0415. .. Thép.va_sadn.phdm.thép. - _HA. A kidm £La. oooeeoioiee,

HE.6.0416. ... Thép.va_sdn.phdm.thép.~_Vi.tri.va_chudn.bi mdu.va.miu thi dé.thi .cd-hoC....ccooooee

HE 63192 ... Kich.thudc, .khdi..lugng..va..sai..s. cho. phép.cla. thép hinh. .CAM NONG < crerree e e e e eeaeeas

HE G 3193 ... Kich.thuéc,.hinh. dang,..khbi. lugng..va.cac. bién.thé. cho..phép_cla.thép.tim,..18. 84 .
OB -1y BB oY T« PR —

HE G 3194 Kich._thudc, .hinh dang,..khdi. ludng..va_cac.bién. thd_ cho.phép._cla.thép_det can.néng

JI5.2.2241 . vat. liéu_kim 1oai.~_.Thd kéo..-._ Phudng. phip_thi d.nhidt 48 phong o o oo

JIS.Z.2242 | Rhudng, phap.cho Thit. nghiém.va -dap.con-lic.Charpy..ddi-uvéi.vat.lidu kim.loai

3 Thuat ngd va dinh nghia

V6i myc dich cta Tiéu chudn nay, cac thuat ngdl va dinh nghia sau day va nhiing thuat ngd dua ra

va ap dung.trong.JIS.G.0201,..J1S.G.0202..va.lIS.G-0203.
3.1
dap tat
1am ngudi nhanh thép bang nudc
Cha thich cho muc 1 pidu nay bao gSm viéc lam ngudi truc tiép.

4 Ky hiéu cldp va chidu day ap dung

Cac san phém thép dudc phén thanh 11 loai, ky..hiéu.va.dp dung
chidu day dugc cho trong Bang Ll.--oo...___.
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Bang 1 Ky hiéu clp va do day ap dung

bon vi: mm
Ky hiéu Hinh dang san phdm thép bo day ap
cla 16p dung a)
SM40@A Tam/tdm b), dang dai, dang cudn, dang tiét dién va dang phing 200
SM400B
SM4eecC Tam/tam b), dai & dang cudn va phan 100
phéng c) 50
SM490A Tam/td |b), dang dai, dang cuén, dang tiét dién va dang phang 200
SM490B
SM49ecC Tém/tim b), dai & dang cudn va phan 100
phéng c) 50
SM49@YA Tm/tam b), dang dai, dang cudn, dang tiét dién va dang phéng 100
SM490YB
SM520B Tam/tim|b), dang dai & dang cudn, dang tiét dién va dang phdng 100
SM520C Tam/tdm b), ddi & dang cudn va phan 100
phing ) 40
SM570 Tém/tim b), dai & dang cudn va phan 100
Phéng <40

Luu y a) Do day cta cac phan phdi 1a 4 cda JIS G t hosc t2 trong Bang 3 va t2 trong Ban
3192.
Luu y b) Pdi v6éi cac tdm thép, dd day ap dung sau day c6 thé dugc ap dung

theo thda thuan giffa ngudi mua va nha san xuit.

SM40Q0A : <450
SM490A : <300
SM400B, SM4@0C, SM490B va SM490C : <250 SM49QYA,
SM49@YB, SM520B, SM520C va SM570 : <150 Luu y c) P6i véi can
hé, dé day ap dung sau co6 thé dugc ap dung theo thda thudn gitfa ngudi mua va
bén mua nha ché tao.
SM400C va SM490eC : 75
SM520C : 50

5 Thanh phan héa hoc

Cac san pham thép phai dugc thd theo 11.1 va cac gia tri phan tich nhiét cta chdng phai
phil hgp v&i Bang 2...Cac.gia tri.phan . tich nhiét. cha tdm/14_thép_dudc. théa. thudn_giffa ngudi._._.
mua.-va.nha.san.xudt.theo Luu..y.-b) .cla.Bang 1 phadi tuin theo:..theo .BANG.JA 1. . oooooooiioieeenn..
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Bang 2 Thanh phan hoéa hoc a)
bon vi: %
Ky hiéu Do day b) C Va Mn P S
cla 138p
SM400A 50mp .230,23 22,5 x C c) .035,035 .035,035
>50 .20,25
200mm
SM400B 5@ pm .20,20 .30,35 0,60 dén 1,50 .035,035 .035,035
>50 .20,22
20@mm
SM400C 100 mm @,18 SM490A 50 mm .30,35 0,60 dén 1,50 .035,035 .035,035
0,20 0,22 .50,55 1,65 .035,035 .035,035
>50
20@mm
SM490B 50 pm .10,18 .50,55 1,65 .035,035 .035,035
>50 .20,20
200 mm
SM490C 100 mm @,18 SM49QFA 100 mm 0,55 1,65 0,035 0,035
0,20 SM490YB SM520B 100 mm 0,20 0,55 1,65 0,035 0,035
.50,55 1,65 .035,035 .035,035
SM520C
SM570 10@0|mm @,18 0,55 0,035 [Luu y.A),TAc phén td trong .035,035
bang khéng c6 gia tri gidi han hodc cac phdn td khéng cé trong bang cé thé dugc thém vao khi cin thidt.
Luu y b) Chidu day cla cdc mdt cdt 13 LUU tre t2 trong Bang 3 va t2 trong Bang 4 cla JIS G 3192.
y c) Dbi v8i gid tri cacbon, &p dung gid tri phan tich nhiét.

6 Xt 1y nhiét va ky hiéu xd 1y nhiét
6.1 Xt 1y nhiét

Khi cin thiét, céac san phém thép co thé dugc binh thudng héa, t6i luyén hodc téi va tdéi luyén.
T4t ca cac san phdm thép cé thé phdi chiu qua trinh kiém soat cd nhiét hodc xi 1y nhiét khac theo

théa thuan gifia ngudi mua va nha san xudt (goi tdt 1a “théa thudn” trong tidu muc 6.2 sau day).

6.2 Ky hiéu xd 1y nhiét
San pham thép qua xdi 1y nhiét phai cé ky hiéu x& 1y nhiét sau day.
Cac ky hiéu sau day phai dugc thém vao sau ky hiéu cip cho trong Bang 1.
a) Binh thudng hdéa theo thda thudn : N
b) U theo théa thuan : T
d) Quy trinh kiém soat cd nhiét ddi v&i san pham thép theo théa thuadn : TMC

e) XU 1y nhiét phu hop ddi v&i san pham thép theo thda thuan : Ky hiéu theo théa thuan

BUOC BAO VE BOT BAN QUYEN
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Vi du: SM49@CN, SM570TMC

7 Thanh phin tudng dudng cacbon va d6 nhay vét ndt méi han
7.1 Thanh phan tudng duong cacbon va dd nhay nit mdi han cGa SM570

Thanh phan tudng duong cacbon va d nhay vét nit mdi han cla SM57@ phai nhu sau.

Lugng cacbon tudng dudng phdi ap dung cho cac san phém thép da toéi va toi.

a) Lugng cacbon tuong dudng Lugng cacbon tuong duong phdi dugc tinh theo Cong thdc (1) sd dung
cadc gid tri phan tich nhiét thu dugc trong 11.1 va phdi phu hgp véi Bang 3.

Mn Va TRONG Cr Mo TRONG
Ceq ¢ p " - T
o dau, Ceq : lugng carbon tudng dudng (%)
Bang 3 Carbon tuong ducng
bo day mm 50 >50 100 >100
Carbon tudng duong .40,44 0,47 Theo thda thuan gidla ngudi mua va
(%) nha san xuét.

b) Thanh phin nhay cam vdi vét nit mbéi han Thanh phdn d6 nhay vét nit mdi han cé thé dugdc ap dung
thay cho lugng cacbon tudng dudng theo thda thuan gilfa ngudi mua va nha san xuit. Thanh phan
d6 nhay vét nGt mdi han phadi dugc tinh theo Cong thlc (2) sif dung cac gid tri phan tich nhiét
trong 11.1 va phdi phu hdp véi Bang 4.

Va Mn VEi TRONG Cr Mo TRONG
PCM C —30 —_— —_— = BB (2) 20
20 20 60 15 10
¢ dau, PCM : thanh phdn d6 nhay vét nit mdéi han (%)

Bang 4 Thanh phan do nhay vét ndt mdi han

D6 day mm 50 >50 100 >100
Thanh phdn d6 nhay vét 0,28 0,30 Thep thda thuan gitfa ngudi mua va nha
nit mdi han% san xuat.

7.2 Thanh phin dudng lugng cacbon va dd nhay nit mdi han cda tdm/l1a thép dugc san xudt bing

quy trinh didu khién cd nhiét

p6i v@i cac tam/tdm thép dugc san xudt bing quy trinh didu khién cd nhiét theo thda thuan giia
ngudi mua va nha san xudt, lugng cacbon tudng dudng hodc theo cach khac, thanh phin dd nhay vét
ndt han dugc ap dung theo thda thuan phdi nhu sau.

a) Lugng cacbon tuong dudng Lugng cacbon tuong duong phadi dugc tinh theo Coéng thilc (1) trong 7.1
bang cach st dung cac gid tri phan tich nhiét thu dugc trong 11.1 va phdi phu hgp véi Bang 5.
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Bang 5 Carbon tudng dudng

Pbon vi: %
Ky hiéu clCa 16p SM490A SM490YA SM520B SM52@C
SM490B SM490YB
SM490C
Do day ap 50mm .30,38 .40,40
dung a) >50 mm 100 mm .40,40 .40,42
Luu y a) Lugdng cacbon tudng duong cta tdm/tam thép cé chidu day trén 100 mm phai
theo thda thuan giila ngudi mua va nha san xuét.

b) Thanh phan d6 nhay vét nit mdi han Thanh phin dd nhay vét ndt mdéi han phai dugc tinh theo Céng
thlic (2) trong 7.1 bang cach s dung céc gid tri phan tich nhiét thu dugc trong 11.1
va phai phu hgp véi Bang 6.

Bang 6 Thanh phan d6 nhay vét nut méi han

bon vi: %
Ky hiéu cda 1dp SM490A SM49QYA SM520B SM520C
SM490B SM490YB
SM490C
bd day ap 50 mm 0,24 0,26
dung a) >50 mm 100 mm 0,26 0,27

Luu y a) Thanh ph3n nhay cam v&i vét nit khi han cla tam/tdm thép c6 chiéu day
trén 100 mm phai theo thda thuadn gilla ngudi mua va nha san xudt.

8 Tinh chét cd hoc
8.1 Diém chay hodc tng sudt kidm chiing, do bén kéo va dé gidn dai
San phdm thép phdi dudc thli theo 11.2 va dap Ung diém chdy déo hodc

cac yéu clu vé (ng sudt, do bén kéo va do gidn dai nhu cho trong Bang 7.

péi véi cac tém/tém thép dudc thda thuan gitfa ngudi mua va nha san xudt nhu dugc quy dinh trong
Luu y b) cta Bang 1 thi phdi ap dung cac yéu cdu cho trong Bang JA.2. Ddi vdi nhiing doan cé chidu

dai chan dudi 70 mm va can ho cé chidu réng dudi 50 mm thi &p dung quy dinh sau.

a) Péi véi cac doan cé chidu dai chan dudi 40 mm thi ap dung cac yéu cdu tai Phu luc JB.
pdi v&i cac doan c6 chidu dai chan tU 40 mm trd 1én dén va khong qua 7@ mm, cé thé ap dung

cac yéu ciu trong Phy luc JB.

b) D6i v&i can ho cé chibdu rong dudi 40 mm thi &p dung yéu cau tai Phu luc JB. Péi vdi cac can ho
c6 chidu rdng tif 40 mm trd 1én dén va khong bao gdm 50 mm, c6 thé ap dung cac yéu cdu trong

Phu luc JB.

8.2 Nang lugng hdp thu Charpy
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dugc thd theo 11.2 va nang lugng hlp thu Charpy cla chidng phai phu hgp vdi Bang 8. Nang

1ludng hép thy Charpy phai 1a gia tri trung binh cda cac két qua cla ba miu thi va phai dugc
danh gid theo 9.6 cla JIS G 0404.
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Bang 7 Diém chay hodc Ung sudt thd, d6 bén kéo va do gidn dai
Ky hiéu Didm ning sudt hodc cing thing biing ching Sulic cang L .
ctia 16p N/mm2 N/mm2 b0 gian dai
bo day a) bo day a) Day- Tiét
mm mm tion enie 3) kiém tra
16 >16 40 >40 | >75 |>100 [ >160 100 >10p 200 mm
<75 100 160 200
SM400A =249 >235 215 2215 205 195 4ep dén 400 dén |5 sb 5 »23
SM400B 510 510 >5 <16 S& JA 218
SM400C >16 50 SO JA 222
>40 b) S6 4 22
SM490A =329 >315 295 >295 >285 275 49p dén 490 dén |5 sé 5 2
SM4908 610 610 >5 16 S6 1p 217
SM490C >16 50 SO JA 221
>40 b) S6 4 22
SM49@YA >36% >355 3335 2315 - 490 dén S6 5 219
SM490YB 610 >5 <16 S& ]A 215
>16 50 S& JA 219
>40b ) S6 4 22
SM520B 2364 >355 335 325  -5p0 dén 5|>5 S6 5 »1
SM520C 640 16 S6 1A [215
>16 50 S& JA 219
>40 b) S6 4 =211
SM570 =46 >450 430 242 - 570| dén 16 S6 5 =1p
720 > 16 S6 5 22p
>20 b) s6 4 =2p
CHU THI CH 1 N/mm2 = 1 MPa
Luu y a) PSi vdi cac mat cét, chidu day phai 1a chidu day tai vi tri cda miu thd.
Luu y b) Pdi véi do gidn dai cGa mdu thd sé 4 cua san pham thép c6 chiéu day trén 100 mm,
Trif 1 tdf cac giad tri trong badng ndy cho mdi khodng tang 25 mm hoic phan s cda né trong
d6 day. S6 bi trd khong qua 3.
Bang 8 Nang lugng hip thu Charpy
Ky hiéu Nhiét d6 thii nghiém a) | Charpy hép thu M3u thl va
cta 1dp C néng lugng
J hudng 14y miu
SM400B 0 >27
SM400C 0 >47
SM4908B (4] >27
SM490C 0 >47 Ranh
SM490YB 0 >27 ch V theo hudng can b)
SM5208B (/] >27
SM520C 0 >47
SM570 5 >47
Luu ¥ a) C6 thé &p dung nhiét do thd nghiém thap hon quy dinh & trén theo
théa thuan gitfa ngudi mua va nha ché tao.
Luu y b) Khi thd nghiém dugc thuc hién theo hudng cén va theo hudng vudng géc
vdi n6, thd nghiém dudc thuc hién theo hudng can cé thé dugc bd
qua khi dugc khach hang chdp thuén.
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9 Hinh dang, kich thudc, khdi lugng va dung sai

Hinh dang, kich thudc, khdi lugng va dung sai cla san pham thép phdi phu hgp véi JIS G 3192, JIS

16p.

10 Ngoai hinh

Viéc stfa chifa bing han tdm thép SM570 phai dugc thda thuan trudc gida
ngudi mua va nha san xudt.
11 bai kiém tra
11.1 Phan tich héa hoc

Viéc phan tich hoéa hoc phdi nhu sau.

a) Yéu cdu chung va phudng phap 14y miu Yéu cdu chung vé phan tich héa hoc va phuong phap 14y miu
dé phan tich nhiét phai tuan theo Didu 8 cda JIS G 0404.

b) Phudng phap phan tich Phudng phdp phan tich nhiét phadi phu hgp véi JIS G

11.2 Thd nghiém cd hoc

11.2.1 Khai quat

11.2.2 S6 1lugng mau thd
S6 lugng mau thl kéo va va dap phai nhu sau.
a) Sb6 lugng miu thil kéo S& lugng mau thd kéo phai nhu sau.

1) Tam/14 (khéng bao gdm cac doan cét tif cac dai & dang cudn) va tam phing Ly mot miu thi mudi
sile tUf mdi 16 t&m/1& hodc tém phdng thudc cung mot nhiét d6 va c6 chidu day tdi da nam
trong khodng hai 1an d6 day téi thidu.

Khi khbi lugng cCia moét 16 vugt qua 50 tan, 14y hai miu thd kéo tif mdi 16.
Khi khéi lugng ctia mot tam/td vudt qua 50 tén, 1liy mot mdu thd kéo tif mdi tim/td.

2) Cac dai & dang cudn hodc cét theo chiéu dai tif d6 LAy mot miu thit kéo tif mdi 16
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cac dai & dang cudn hoac cét theo chidu dai cé cung nhiét d9 va dugc can cé cung do

day. Khi khbi lugng clia mdt 16 vugt qua 50 tan, 14y hai miu thd kéo tif mdi 16.

3) Cac phadn L4y mdt miu thi kéo ti mdi 16 cac phdn cé clng nhiét d6 va dugc cén thanh
clng mét mat cit, c6 chidu day tbéi da nim trong khodng hai 13n chidu day téi thidu.
Khi khéi lugng ctia mét 16 vugt qua 50 t, 14y hai mdu thir kéo tif mdi 16.

4) San pham thép dugc xi 1y nhiét Ldy sé lugng mau thii quy dinh tai 1), 2) hodc 3) ti mbi

16 san phém dugc nhom theo cac didu kién xi 1y nhiét.

b) S6 lugng miu thi va dap SO lugng miu thd va dap phdi nhu sau:

mdc thap.

1) Tam/tdm, tém, ddi & dang cudn va cac doan cét tif dai & dang cudn Ldy mot miu tdf san
phdm thép c6 chidu day 16n nhit dugc 1y tif nhidu san pham thép thudc cing mét nhiét
lugng, va td miu nay 1ldy ba mdu. miu thil theo hudng can.

2) Mat cit Ldy mot mdu td mot san phdm thép cé chidu day 16n nhdt dugc 14y ti nhiéu san
phdm thép c6 cing nhiét lugng va dugc can thanh cing mdt mdt cdt, td miu nay 1ldy ba
mau thl theo hudéng cén.

3) San phdm thép dugc xi 1y nhiét Ldy sb lugng mdu thd quy dinh tai 1) hodc 2) tif mdi 16

san phém dugc nhom theo céc diéu kién xd& 1y nhiét.
11.2.3 Vi tri cGa mdu th
Vi tri cGa cic mdu th kéo va va dap phdi nhu sau.

a) Vi tri cua mdu thi kéo Vi tri cta miu thd kéo cla san pham thép phai phu hgp véi JIS G
0416. Tam cla mau thli doc theo chiéu rdng cta tdm/tdm, dai & dang cudn hodc phing phai

bang 1/4 chiéu rong tinh tU mép cla chibu rdng hodc cang gdn vi tri nady cang tbt.

b) Vi tri cua mdu thd d6 dai Vi tri cta miu thd do dai cda san pham thép phai phu hop vdi
JIS G 0416. Tam cla miu thd doc theo chidu réng cla t&m/tdm, dai & dang cudn hodc phéng
phai bing 1/4 chidu rdéng tinh tif mép cla chiéu rdng hodc cang gan vi tri nay cang tét.
Vi tri cGa mdu thd theo chiéu day cda tam/1& phai nhu chi ra trén Hinh A.11 a) cia JIS G
0416 d6i vdi chiéu day tif 28 mm trd xudng, hodc nhu chi ra trén Hinh A.11 b) cia JIS G
0416 dbi véi chidu day trén 28 mm. 28 mm. Néu khong thé 14y miu thd tu vi tri quy dinh
thi ching phai dugc 14y cang gdn vi tri nady cang tbt.

11.2.4 M3u thu

Cac miu thi kéo va va dap phadi nhu sau.

ctia ranh phai vuéng goéc véi bé mat dugc can cda san pham.
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uc.
11.2.5 Phuong phap tht

Thi kéo va thd va dap phdi nhu sau.
a) Thi kéo phdi phu hop véi JIS Z 2241.

b) Thi va dap phai phit hgp vdi JIS Z 2242. Béi vdi con.lic,.mdt.va. dap
phdi sU dung ban kinh 2 mm.

CHU.THE CH:_ Thay..vi..cac.thif. nghiém _quy_dinh_trang.tiéu.chuin_nay, cd_thé tidn hanh _____
cac.thd..nghiém_khong pha._hly..nhu.cac..thi nghiém néu.trong..JIS.G.08@1..[1]....
.hoéc"JlS.Gnegﬂl“[2},“txong-Ixudng"th-dé.néc“chi-Iiéi.cén"thiéinbaa-gém ......
c3.phuong..phap.14y.miu, . phuong.phip. thif,..tidu_chi..chdp nhan.da. dudc thda....
thuin. trudc.dé. giffa_ngudii .mua.va.nha.san xuit.

12 Kiém tra

Viéc kiém tra sé nhu sau.
a) Yéu cdu chung vé kiém tra dugc quy dinh trong JIS G 0404. oo
b) Thanh phin héa hoc phadi dap Ung yéu ciu tai Didu 5.

c) Thanh phdn tuong dudng carbon hoic thanh phdn nhay cdm véi vét ndt mdi han phdi phl hdp

véi cac yéu cdu trong Didu 7.
d) Tinh cht co phdi phi hgp véi yéu cdu tai Piéu 8.
e) Hinh dang, kich thudc va khdi lugng phdi pht hgp vdi yéu cdu tai Pidu 9.

f) Ngoai hinh phai dap Ung yéu cidu tai Diéu 10.

13 Kiém tra lai
Viéc kiém tra lai sé& nhu sau.

a) San phdm thép khéng dat yéu cdu thd kéo cé thé dudc tién hanh thd lai
theo 9.8 clia JIS..G.0404-d8 danh _gia chdp nhan thém.

b) San phdm thép khéng dat két qud thd va dap c6 thé dudc thd lai
theo 9.8 clia JIS.-G.04@4-d8 danh_gia chdp nhan thém.

c) Cac san phdm thép khéng dat cac phép thi cd hoc c6 thé dugc xd 1y nhiét hodc xd ly nhiét lai,
sau d6 dugc thd co ly lai dé danh gia nghiém thu tiép theo.

14 Panh diu

M8i manh hodc bd san phdm thép da qua kiém tra phai dugc danh ddu bang cac théng tin sau bang
phuong tién phu hgp. Mat phdn cia cac chi tiét sau day c6 thé dudc bé qua theo thdéa thuan gita

ngudi mua va nha san xudt, trong chiing myc cé thé nhan dang dugc san phém.

a) Ky hiéu cép va ky hiéu nhiét luyén quy dinh tai 6.2
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J1S.6.3192, Piéu 3 cla JIS G 3193 va Piéu 4 cla JIS G.3194. ...
d) S8 lugng hoac khéi lugng cCia mdi bo (dbéi vaéi tam, 14 va dai & dang cuén) e) Tén

nha san xudt hodc nhan hiéu nhan biét cda nha san xuit

15 Bdo céo

Tri khi c6 quy dinh khdc, nha san xudt phadi gui tai liéu kiém tra cho ngudi mua. Béo cdo phai

Trong trudng hgp (cac) nguyén td hgp kim da dudc b sung theo Luu y a) cla Bang 2 hodc Luu y
a) cla Bang JA.1, thi (cac) gid tri phan tich cla (cac) nguyén t6 hop kim dugc b sung phdi dugc
chi ra trong bdo cao. Néu s dung thanh phdn tuong dudng cacbon hodc d6 nhay vét nit méi han thi

c4c gia tri phan tich cla cac nguyén td hdp kim dugc sl dung dé tinh toan phadi dugc bdo céo.
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Phu luc JA (quy dinh)

Thanh phan hdéa hoc va ddc tinh chiu kéo cda thép tam/
tdm thép dudc thdéa thuadn gitfa ngudi mua va nha san
xuat

Ung dung JA.1

Phy luc nay quy dinh thanh phadn hoéa hoc va ddc tinh kéo cla thép tam/tdm thép dudc thda

thuan gitfa ngudi mua va nha san xudt theo Luu y b) cla Bang 1.

JA.2 Thanh phan héa hoc

Cac t&m/tdm thép dudc thda thuan gilla ngudi mua va nhad san xudt theo Luu y b) cta Bang 1
phai dugc thd theo 11.1 va cédc gid tri phan tich nhiét cla ching phdi dap Ung Bang JA.1.

Bang JA.1 Thanh phadn hda hoc a)

bon vi: %
Ky hiéu cdp do day C Va Mn b) P S
SM400A >200mm .20,25 22,5 x C c) .035,035 .035,035
450 mm
SM400B > 200mm .20,22 .30,35 >0,60 .035,035 .035,035
250mm
SM400C > 100mm .10,18 .30,35 .035,035 .035,035
250mm
SM490A > 200mm .20,22 .50,55 .035,035 .035,035
300mm
SM490B > 200mm .20,20 .50,55 .035,035 .035,035
250mm
SM490C > 100mm .10,18 .50,55 .035,035 .035,035
250mm
SM490YA >100 mm <0,40 150 mm .50,55 .035,035 035,035
SM490YB >100 mm
SM520B <0,20 .50,55 .035,035 .035,035
SM520C 150mm
SM570 > 100mm .10,18 .50,55 .035,035 .035,035
150 mm Luu
¥ a) Cac phan ti trong bang khong c6 giad tri gidi han hodic cac phdn tu khéng cé trong bang cé thé dugc
thém vao khi can thiét.
Luu y b) Gidi han mangan trén do bén mua va bén mua thdéa thuan.
nha ché tao.
Luu y c) Ddi véi gid tri cacbon, &p dung giad tri phan tich nhiét.
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JA.3 DPiém chdy hodc Ung sudt thii, d6 bén kéo va do gisn dai

Cac tam thép dugc thda thuan gitfa ngudi mua va nha san xuit theo Luu y b) cta Bang 1 phai
dugc thli theo 11.2 va dap Ung cac yéu ciu vé diém chdy hodc lng sudt thd, d6 bén kéo va do gian
dai cho trong Bang JA.2. D&i vdi th kéo, phai sd dung mdu thi sb 4.

Bang JA.2 Didm chay hodc lng sudt thd, do bén kéo va d6 gisn dai

Ky hiéu cda 14p do day bidm nang sudt hodc Stic céng Pd gidn dai
mm cang thing bing ching N/mm2 %
N/mm2
SM400A >200 450
2195 >21
SM400B >200 250 )
400 déen 510
>100 160 2205
SM400C 224 a)
>160 250 2195
SM490A >200 300
2275 220
SM490B >200 250 .
490 dén 610
>100 160 2285
SM490C >23 a)
>160 250 2275
SM490YA >100 150 )
>315 490 dén 610 221 mot)
SM490YB >100 150
SM5208B >100 150 )
>315 520 dén 640 >21 mot)
SM520C >100 150
SM570 >100 150 2410 570 dén 720 220 mot)
CHO THI CH 1 N/mm2 = 1 MPa
Luu v a) P6i voi d6 gidn dai cla tam/tdm thép co6 chidu day trén 100 mm, trif di 1 tU cac
giad tri dé gidn dai c@a bang ndy cho mdi khoang tidng thém 25 mm hoac phan s cda
né v& dé day. S6 bi tril khéng qua 3.
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Phu luc JB (quy dinh)

Tinh chit cd hoc cla mdt cdt cé chiéu dai chan dudi 40
mm va cla tam phang cé chiéu réng dudi 40 mm

Cac phan c6é chidu dai chan dudi 40 mm va cac tam phing c6 chidu rong dudi 40 mm phai dugc thu
theo 11.2 va dap Ung cac yéu ciu vé diém chdy hodc Ung sudt thl, do bén kéo va do gian dai dugc

néu trong Bang JB.1.

Bang JB.1 DPic tinh co hoc clia mdt cit cé chidu dai chan dudi 40 mm va cda tdm phdng cé chidu
réng dudi 40 mm

Ky hléU Diém ndng sudt hodc Suc Céng Dé déy a) Méu Dﬁ glén dai
cla 16p cang thing bing ching thd kéo
N/mm2
Do day mm
16 >16
<40 N/mm2 mm %
SM400A >245 >235 400 dén 510 . S 5 >23
> .
SM400B - s 14B >23
SM400C S6 5 >28
>5 16 %
s 14B >26
sé 5 >35
>16 40 -
SO6 14B >25
SM490A >325 >315 490 dén 610 35 sé 5 >22
> 7
SM490B = s6 14B >22
SM490C S6 5 >27
>5 16 -
sé 148 >24
sé 5 >33
>16 40 -
sé 14B >24
SM49QYA >365 >355 490 dén 610 35 sé 5 >19
> 7
SM490YB = S6 14B >19
sé 5 >24
>5 16 -
s6 14B >22
sé 5 >30
>16 40 -
sé 148 >22
SM520B >365 >355 520 dén 640 sé 5 >19
> ~
SM520C 235 sbé 14B >19
S6 5 >24
>5 16 -
SO0 14B >22
sé 5 >30
>16 40 -
s6 14B >22
SM570 >460 >450 570 dén 720 . sé 5 >19
> .
- sé 148 >19
sé 5 >19
>5 16 %
sbé 14B >17
S6 5 >26
>16 40 -
sO 14B >19
CHU THI CH 1 N/mm2 = 1 MPa
Luu v a) Pbi v@i cac mat cdt, chidu day phdi 13 chidu day tai vi tri clGa mlu thd.
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Phu luc JC (quy dinh)

Yéu cdu chdt lugng déi véi sadn phdm ép dun néng

Ung dung JC.1

Phu luc nay quy dinh cac yéu ciu vé chit lugng ddi véi cac mat cét ép dun néng cé hinh dang dugc dat hang
dic biét dé su dung 1am cac bo phan xay dung, cac bo phan ghép ndi cho coc van thép, coc van dng thép va cac

loai tudng tu.

Cac phdn ép dun néng sé dugc ap dung theo thda thuan gilla ngudi mua va
nha ché tao.
JC.2 Ky hiéu cép va kich thudc ap dung

Cac phan dugc ép dun néng dugc phan loai thanh mudi cép va ky hiéu ciing nhu kich thudc &p dung cda chiing

phdi nhu trong Bang JC.1.

Bang JC.1 Ky hiéu clp va kich thudc &p dung cda phdn ép dun néng

Ky hiéu cua 1d8p Kich thudc ap dung
SM400A p6 day =5 mm Chidu
SM400B dai hodc chidu cao chan
SM400C 250 mm
SM490A
SM4908B
SM490C
SM490YA
SM490YB
SM5208B
SM520C

JC.3 Phuong phdp san xuédt

Cac phan ép dun néng phai dugc tao ra bing cach ép dun néng véi ty 1& rén tdi thidu 13 4.

JC.4 Thanh phan héa hoc
Cac phan ép dun néng phdi dugc thl theo 11.1 va viéc phan tich nhiét cla ching phdi dugc thyc hién.
cac giad tri sis phadi phu hgp véi Bang 2.
JC.5 Tinh chét co hoc
JC.5.1 Vi tri cGa miu thd kéo va va dap

Vi tri clia cdc mdu thd kéo va va ddp cla cac phan ép din néng phai theo thda thuan gilla ngudi mua va nha

sdn xudt. Vi tri c@a cac mdu thu trén
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chiéu rdéng sé& nhu sau.

a) Vi tri cda mdu thd kéo ngang qua chiéu rdng. MAu thil kéo sd 4 14y & 1/4 chidu day; néu diéu

nay khoéng thé thyc hién dudc thi phai dat cang gan vi tri nay cang tét.

b) Vi tri cta miu thd va dap theo chidu day phdi nhu trén Hinh-
ure A.3 cla JIS G 0416.

JC.5.2 pilm chay hodc dng sudt thd, do bén kéo va dé gian dai

Cac phadn ép dun néng phai dugc kidm tra theo phudng phép thtt dbi véi cac phan
cho trong 11.2, va dap (ng cac yéu ciu vé diém chdy hodc (ng sudt thd, do bén kéo va do gian dai
cho cac phan dugc cho trong Bang 7 va Bang JB.1. Trong trudng hop khong thé 1dy miu thu sé 1A do
hinh dang cu thé cla phan ép dun néng thi cé thé 14y m3u thd sb 5. Yéu cdu vé d6 gian dai dbi

vdi cac phan ép din néng dudc néu trong Bang JC.2.

Bang JC.2 DO gidn dai cla mat cit ép dun néng

Ky hiéu e s
) } Do gidn dai
cua 1dép
do day Tiét kidm tra %
mm
SM4Q0A 5 S6 5 >23
SM400B >5 16 s6 1A >18
SM40@C s6 5 >29
>16 50 S6 1A >22
s6 5 >35
> 40 S6 4 >24 a)
SM490A 5 sé 5 >22
SM490B >5 16 S6 1A >17
SM490C sé 5 >27
>16 50 sé 1A >21
S6 5 >33
> 40 sé 4 >23 a)
SM49@YA 5 Sé 5 >19
SM490YB >5 16 sé 1A >15
SO0 5 >24
>16 50 sé 1A >19
s6 5 >30
> 40 sé 4 >21 a)
SM520B 5 sé 5 >19
SM520C >5 16 sé 1A >15
sé 5 >24
>16 50 sé 1A >19
S6 5 230
> sé 4 221 a)
40 Luu y a) Déi véi d6 gian dai cCa tam/tam thép co
chidu day trén 100 mm, trd 1 tif cac gia
tri d6 gi&n dai trong bang nay cho méi’khoéng
tang 25 mm hodc mét phan ctda d6 day. SO bi tru
khéng qua 3.
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JC.5.3 Nang lugng hap thu Charpy

Cac phan ép din néng cta cac ky hiéu néu trong Bang 8 cé chiéu day trén 12 mm phdi dugc thi
theo 11.2 va nang lugng hip thu Charpy cia chung phdi phu hgp véi Bang 8. Cac miu thl phai dudc
14y theo hudng ép dun. Ning lugng hdp thu Char-py phai 13 gid tri trung binh cda két qud cua ba
mdu thd va dugc danh gia theo muc 9.6 cda JIS G 0404.

JC.6 Hinh dang, kich thudc va dung sai

Hinh dang cta phan ép din néng s& do ngudi mua quy dinh. Néu khéng thé ép dun thanh hinh dang

da dat hang thi ngudi mua phai chi dinh viéc thay déi hinh dang theo thda thu&n vdi nha san xuét.

LUU Y Cac phdn ép din néng dudc sd dung chii yéu nhu cac bd phan dudc quy dinh trong céc
tai liéu thiét ké dya trén cac tiéu chudn k§ thuat nhu théng sb ky thuat tiéu
chudn cho hoat déng xay dung va théng sé ky thuat chung cho céng trinh xay dung
cang.

Dung sai vé& hinh dang va kich thudc cla cac phadn ép dun néng phdi nhu trong Bang JC.3.

Bang JC.3 Dung sai vé hinh dang va kich thudc

bon vi: mm

Phan céng Stc chiu dyng

Chidu dai < 50 +1,5
chan, chiéu 250 < 100 +2,0
cao va do day >100 < 200 +3,0
>200 4,0
Chidu dai 7 m +40
0

>7 m P6i véi dung sai cong, thém 5 mm

vado dung sai cong trén cho mdi khodng
tang 1 m hodc phin cla né trong
chiéu dai.

Dung sai am phdi la @ mm.

Do vudng goc 10@ mm & chiéu dai chan tbéi da 1,6
>100
mm & chidu dai chan tbéi da .3.0
Kha nang udn .50,5 % chidu dai a)

cong Theo théa thuan gilfa ngudi mua va nha san xuit, toan bd khoang dung sai
trén c6 thé dudc chuyén sang phia dudng hoac phia trif, véi diéu kién 13 gidi han dudi
khi dai dung sai dugc di chuyén sang phia duong khéng 1én hon @ va gidi han trén
khi né dugc chuyén sang phia trd khéng nhd han 0.

Luu vy a) Ap dung cho udn doc va udn ngang.
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JC.7 Ngoai hinh

Hinh ding bén ngoai cla cac phdn ép dun néng phai phi hop vdi Didu 9 cua JIS G 3192.

Kiém tra JC.8

viéc kiém tra cac phdn ép dun néng phdi tudn theo Didu 12.

JC.9 Kiém tra lai

viéc kiém tra lai cac phan ép din néng phadi tuan theo Diéu 13 a) va b).

panh d&u JC.10

Viéc danh dau cac phdn dudc ép dun néng phai phit hgp véi Pidu 14.

Bdo cdo JC.11

Bao cdo cac phan ép din néng phai tuan theo Pidu 15.

Thu muc
[1] HE G @801 Kidm tra siéu am t&m thép dung cho binh chiu ap luc
[2] HE G @901 Phan loai két cdu thép tim can phing va phing rong cho

xay dung bang kiém tra siéu am
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Phu luc JD (tham khao)
Bang so sanh gilfa JIS va tudng Ung
Tiéu chuén quéc té
HE G 3106 ISO 630-1 : 2011, ISO 630-2 : 2011, ISO 630-3 : 2012, (MOD)
a) Sb6 lugng b) sb c) Phéan d) Chi tiét va gidi trinh e) Cac bién phép trong tudng lai dé
diéu khoan didu khoan loai theo sai 1léch ky thuat sai 1léch ky thuat
(ANH TA) (tudng lng diéu khoan
Noi bo-
y nghia
Tiéu chudn)
1 150 630-3 Thay déi Pham vi JIS khéng bao gdm cac thanh Cac thanh thép dugc quy dinh
1 thép. trong JIS khac.
3 IS0 630-1 Xéa JIS x6a dinh nghia cla JIS tuong dng véi cac phuong
3 thut ngdl "chudn héa-can” nhu phap san xudt dugc st dung &
Khéi niém vé& thudt ngd nay khong dugc sd dung Nhat Ban.
trong JIS.

Phép coéng JIS bd sung thém dinh nghia v& thuat ngd JIS tuong Ung véi cac phuong
1lién quan dén cac san phdm dudc quy phap san xudt dudc sd dung &
dinh duy nhat trong JIS. Nhat Ban.

4 ISO 630-3 Thay déi Ky hiéu cép thép trong JIS Sy khac biét trong thudng mai
6 dya trén d6 bén kéo trong khi thyc hanh.
ky hiéu trong ISO dya trén
diém ning sudt.
5 150 630-3 Thay ddi yéu cdfi ISO vé& nam nguyén té hgp kim phu Hau hét cac yéu cdu cua JIS
6 hop véi JIS da dugc tich hgp vao ISO.
yéu cu.
6 150 630-3 Sy thay déi IS0|chi dinh qué trinh 1am ngudi va JIS tudng Ung véi cac phudng
6 U trong ISO 630-4. phap san xudt dudc sd dung &
Nhat Ban.
7 150 630-1 Phép cong JIS chi dinh mdt céng thic duy Mot didu khoan 1ién quan dén PCM
6 nhit dé tinh Ceq thay vi céng thuc da dugc tich hgp vao ISO
IS0 630-3 IIW dugc st dung trong ISO. dya trén d& xudt tU Nhat Ban.
6
8.1 150 630-3 Thay doi Cac yéu clu cua JIS vé& cd ban JIS d&t myc tiéu phu hgp véi
6 tudng dudng vdi ISO. k§ thuat cGa Nhat Ban
tiéu chudn. Khéng cé sy hoa hop-
nd 1lyc zation sé& dudc thyc hién.
8.2 1S0 630-1 Thay déi JIS va ISO sd dung cac gia tri Hai hoa gila
4 nhiét do va JIS va IS0 da tién
IS0 630-3 néng 1ugng. trién nhad IS0 két hdp cac
6 dé xudt tir JIS.
9 IS0 630-1 Thay déi JIS quy dinh chi tiét cac yéu Sy khac biét trong thuong mai
6 ciu vé& kich thudc va hinh dang thyc hanh. S& khong c6 bién phap
khac véi IS0. hai hoa héa nao dugc thyc hién
1éy.
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a) S6 lugng b) S6 lugng c) Phan d) Chi tiét va giai trinh e) Cac bién phap trong tuong lai dé
didu khoan ménh dé loai theo sai léch ky thuat sai léch ky thuat
(ANH TA) (tudng Ung didu khoan
Noi bo-
y nghia
Tiéu chuén)
10 IS0 630-1 Thay déi JIS khéng cho phép thiéu do day Yéu cdu cla JIS khét
6 cuc bd cda tim do loai bd khe hon ISO. KHONG
cac khuyét tat bé mat, trong bién phap hai hoa
khi ISO thi cé. s& bi 1dy di.
11.1 IS0 630-1 Thay déi JIS dé& cap dén cac JIS khac cho JIS chi dinh phudng
9 yéu ciu phan tich. phap phan tich nhiét sé&
dugc ap dung.
11.2 IS0 630-3 Thay déi JIS va ISO st dung cac don vi thd Hai hoa gilta
nghiém hdi khac nhau nhung st dung JIS va ISO di tién
cung mdt vi tri cla cac miu thd. trién nhd IS0 két hop cac
dé xuat tu JIS.
13 IS0 630-1 Phép cdng JIS bd sung thém mot van dé& can Su khac biét trong thuong mai
7.3 dugc thda thuadn gilta ngudi mua va thyc hanh. S& khong c6 bién phap
nha san xudt vé& yéu cdu kiém tra hai hoa héa nao dugc thuc hién
lai. 14y.
14 IS0 630-1 Phép cong IS0 khéng bao gbm “nhiét Sy khac biét trong thudng mai
10 s6” trong théng tin dé thyc hanh. S& khong c6 bién phap
dugc danh diu hoic cung cép hudng hai hoa héa ndo dugc thyc hién
din cu thé d& danh déu kich thudc. 1dy.
Phy luc JA Phép cong JIS quy dinh cac do day ap dung Pac diém ky thuat nay 1a
(chuén khac nhau cho cac loai thép can thiét duy nhdt dbi véi
muyic) hon 1s0. Nhat Ban. Khong c6 sy hai hoa
cadc bién phap sé& dudc thyc hién.
Phu luc JB Phép cong JIS ciing chi dinh cac miu thu pac didm ky thuat nay 1la
(chudn khong ty 1é trong khi ISO cin thiét duy nhdt déi voi
muic ) chi quy dinh cac mdu thd ty 1é. Nhat Ban. S& khong c6 bién
phdp hai hoa nao dugc thuyc hién.
Phy luc JC Phép cong JIS bd sung cac yéu ciu vé san P&c diém ky thuat nay 1a
(quy phdm chi danh cho két céu can thiét duy nhat déi véi
chuén) xay dung & Nhat Ban. Nhat Ban. S& khéng cé bién
phdp hai hoa nao dugc thuyc hién.
CHU THI CH 1 Cac ky hiéu trong cac cdt phu phan loai theo diéu trong bang trén bidu thi nhu sau: — Xéa: Xéa
(cac) muc quy dinh k§ thudt hodc (cac) ndi dung cta (cac) Tiéu chudn qubc té.
- B sung: Thém (cac) muc quy dinh ky thuat hodc (cac) ndi dung khéng cé trong (cac) Tiéu chudn Quéc té.
— Thay ddi: Thay ddi (cac) néi dung ddc td hodic cdu truc cla (cac) Tiéu chudn Quéc té.
CHU THI CH 2 Ky hiéu vé& mic d6 tuong ung tdng thé gitfa JIS va (cac) Tiéu chudn qudc té trong bang trén bidu thi
nhu sau: — MOD: Sta ddi (cac) Tiéu
chudn quéc té.
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Ban c6 thé tai xubng Errata cho JIS (4n ban tiéng Anh) & dinh dang PDF tai Webdesk (trang théng tin mua
hang) trén trang web cla ching t6i (https://www.jsa.or.jp/).

Néu c6 thic mdc, vui long lién

hé: Pon vi Thong tin va Xudt ban, Tap doan Hiép hoéi Tiéu chudn Nhat Ban Toéa nha
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