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T i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m TCVN 3121-1 : 2003 

V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö 
PhÇn 1: X¸c ®Þnh kÝch th−íc h¹t cèt liÖu lín nhÊt  

Mortar for masonry − Test methods 

Part 1: Determination of maximum particle size of aggregate 

1 Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ph−¬ng ph¸p sµng ®Ó x¸c ®Þnh kÝch th−íc cì h¹t cèt liÖu lín nhÊt cña v÷a 

t−¬i vµ v÷a kh« trén s½n. 

2 Tiªu chuÈn viÖn dÉn 

TCVN 342 : 1986  C¸t x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh thµnh phÇn h¹t vµ m« ®un ®é lín. 

TCVN 3121-2 : 2003  V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö. PhÇn 2: LÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu thö. 

3 Nguyªn t¾c  

X¸c ®Þnh l−îng sãt tÝch lòy trªn bé sµng tiªu chuÈn. KÝch th−íc cì h¹t cèt liÖu lín nhÊt t−¬ng øng 

kÝch th−íc cña lç sµng tiªu chuÈn mµ l−îng sãt tÝch lòy trªn sµng ®ã kh«ng lín h¬n 10 %. 

4 ThiÕt bÞ vµ dông cô thö 

– Bé sµng tiªu chuÈn cã kÝch th−íc lç sµng 10mm; 5mm; 2,5mm; 1,25mm; 0,63mm;  

0,315 mm; 0,14 mm  (TCVN 342 : 1986) vµ sµng cã kÝch th−íc lç 0,08 mm; 

– C©n kü thuËt cã ®é chÝnh x¸c ®Õn 1 gam; 

– Tñ sÊy ®iÖn cã bé phËn ®iÒu chØnh vµ æn ®Þnh nhiÖt ®é ë 1050C ± 50C vµ 600C ± 50C. 

5 C¸ch tiÕn hµnh  

C©n 1 000 g, chÝnh x¸c ®Õn 1 gam, mÉu ®· chuÈn bÞ theo TCVN 3121-2 : 2003. V÷a t−¬i ®−îc 

sµng −ít, v÷a kh« ®−îc sµng kh« trªn bé sµng cã kÝch th−íc lç 10mm; 5mm; 2,5mm; 1,25mm; 

0,63mm; 0,315mm; 0,14mm vµ 0,08 mm. SÊy kh« l−îng sãt trªn mçi sµng ë nhiÖt ®é 1050C ±50C 

(®èi víi v÷a cã chÊt kÕt dÝnh v« c¬) hoÆc 60 oC ± 5 oC 50C (®èi víi v÷a cã chÊt kÕt dÝnh h÷u c¬) ®Õn 
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khèi l−îng kh«ng ®æi. §Ó cèt liÖu nguéi ®Õn nhiÖt ®é phßng thÝ nghiÖm vµ c©n khèi l−îng cßn l¹i 

trªn mçi sµng, chÝnh x¸c ®Õn1 gam. 

6 TÝnh kÕt qu¶ 

6.1 L−îng sãt riªng trªn mçi sµng thø i (ai), tÝnh b»ng %, theo c«ng thøc: 

           mi 
  ai  = ______  x 100 
           m 

trong ®ã: 

mi  lµ khèi l−îng phÇn cßn l¹i trªn sµng thø i, tÝnh b»ng gam; 

m  lµ l−îng sãt tÝch luü trªn sµng 0,08 mm, tÝnh b»ng gam. 

6.2 L−îng sãt tÝch lòy trªn sµng thø i (Ai), tÝnh b»ng %, theo c«ng thøc: 

Ai = a5 + a2,5 + ... ai 

trong ®ã:  a5; a2,5; ... ai   lµ l−îng sãt riªng trªn c¸c sµng 5; 2,5; ...; sµng thø i, tÝnh b»ng %. 

6.3   KÝch th−íc h¹t cèt liÖu lín nhÊt b»ng kÝch th−íc lç sµng mµ l−îng sãt tÝch lòy trªn sµng ®ã 

kh«ng lín h¬n 10 %. KÕt qu¶ lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña 2 mÉu thö, chÝnh x¸c ®Õn 0,1 %. NÕu 

kÕt qu¶ gi÷a hai lÇn thö sai lÖch lín h¬n 2 % th× tiÕn hµnh thö l¹i trªn mÉu l−u. 

7   B¸o c¸o thö nghiÖm 

B¸o c¸o thö nghiÖm bao gåm c¸c th«ng tin sau: 

− thêi gian thö nghiÖm; 

− lo¹i v÷a tiÕn hµnh thö; 

− ph−¬ng ph¸p sµng (kh«, −ít); 

− tû lÖ phÇn tr¨m khèi l−îng, chÝnh x¸c ®Õn 1%, trªn mçi sµng;  

− kÕt qu¶ thö;  

− sè hiÖu tiªu chuÈn nµy;  

− c¸c chó ý kh¸c nÕu cã. 

____________________________ 
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T i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m TCVN 3121-2 : 2003 

V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö 
PhÇn 2: LÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu thö 

Mortar for masony − Test methods 

Part 2: Sampling and preparation of sample 

1 Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ph−¬ng ph¸p lÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu v÷a t−¬i vµ v÷a kh« trén s½n.   

2 §Þnh nghÜa  

C¸c thuËt ng÷ sö dông trong tiªu chuÈn nµy ®−îc ®Þnh nghÜa nh− sau:  

2.1 L« (lot): L−îng v÷a ®−îc s¶n xuÊt trong ®iÒu kiÖn ®−îc coi lµ ®ång nhÊt. Sau khi thö nghiÖm, 

l−îng v÷a nµy ®−îc ®¸nh gi¸ lµ “phï hîp” hay “kh«ng phï hîp”. 

2.2 MÉu ®¬n (increment): L−îng v÷a ®−îc lÊy b»ng mçi thao t¸c cã sö dông thiÕt bÞ lÊy mÉu. 

2.3 MÉu côc bé (spot sample): MÉu ®−îc lÊy t¹i mét thêi ®iÓm vµ tõ mét vÞ trÝ. MÉu côc bé cã thÓ 

®−îc t¹o nªn tõ c¸c mÉu ®¬n liªn tiÕp. 

2.4 MÉu gép (bulk sample): TËp hîp cña c¸c mÉu ®¬n nh»m ®¹i diÖn cho l« lÊy mÉu. 

2.5 MÉu thö (test sample): MÉu rót gän tõ mÉu gép dïng cho c¸c phÐp thö nghiÖm. 

3 ThiÕt bÞ, dông cô 

– m«i, th×a xóc b»ng thÐp hoÆc nhùa cøng, dung tÝch kh«ng nhá h¬n 1 lit; 

– mét sè thïng chøa kh«, s¹ch cã n¾p ®Ëy kÝn; 

– bay vµ dao nÒ; 

– xÎng; 

– c©n kü thuËt, chÝnh x¸c ®Õn 1 gam; 

– m¸y trén (nÕu cã). 
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4 LÊy mÉu  

4.1 LÊy mÉu t¹i hiÖn tr−êng 

4.1.1  V÷a t−¬i 

a) V÷a t−¬i s¶n xuÊt ë tr¹m trén: Dïng dông cô thÝch hîp ë ®iÒu 3, lÊy 3 mÉu côc bé ë lóc b¾t 

®Çu, gi÷a vµ cuèi cña qu¸ tr×nh ®æ v÷a ra khái thïng trén. 

b)  V÷a t−¬i trªn ph−¬ng tiÖn vËn chuyÓn: Dïng dông cô thÝch hîp ë ®iÒu 3, lÊy 3 mÉu côc bé ë 

3 vÞ trÝ cã ®é s©u kh¸c nhau trªn ph−¬ng tiÖn vËn chuyÓn. 

c)  V÷a t−¬i trén t¹i c«ng tr−êng: Dïng dông cô thÝch hîp ë ®iÒu 3, lÊy 3 mÉu côc bé ë 3 vÞ trÝ 

kh¸c nhau trong 1 mÎ trén. 

4.1.2  V÷a kh« trén s½n 

Dïng dông cô thÝch hîp ë ®iÒu 3, lÊy 3 mÉu côc bé ë 3 bao chøa kh¸c nhau sao cho mÉu ®¹i diÖn 

cho toµn bé l«.  

4.2 MÉu gép 

Khèi l−îng c¸c mÉu ®¬n ®−îc lÊy sao cho mÉu gép tõ c¸c mÉu ®¬n ®ã cã thÓ tÝch/khèi l−îng 

kh«ng nhá h¬n 20 lÝt (víi v÷a t−¬i) hoÆc 15 kg (víi v÷a kh«). 

C¸c mÉu gép tõ v÷a kh« trén s½n ®−îc chøa trong bao c¸ch Èm,  c¸c mÉu gép tõ v÷a t−¬i ®−îc 

®ùng trong c¸c vËt chøa kh«ng thÊm n−íc ®· ®−îc lau kh«. C¸c vËt chøa ®¶m b¶o ®−îc ®Ëy hoÆc 

buéc kÝn.  

C¸c mÉu v÷a ngay sau khi lÊy t¹i c«ng tr−êng ®−îc ®−a vÒ phßng thÝ nghiÖm ®Ó thö c¸c chØ tiªu 

cÇn kiÓm tra.  

5 ChuÈn bÞ mÉu thö  

5.1 V÷a t−¬i 

MÉu gép v÷a t−¬i ph¶i ®−îc trén l¹i kho¶ng 30 gi©y trong ch¶o ®· lau b»ng kh¨n Èm. Rót gän mÉu 

theo ph−¬ng ph¸p chia t− sao cho khèi l−îng mÉu ®Ó thö mçi tiªu ph¶i lín h¬n 1,5 lÇn l−îng v÷a 

cÇn thiÕt cho thö nghiÖm tõng chØ tiªu.  

5.2 V÷a kh« trén s½n 

MÉu gép v÷a kh« ®−îc nhµo trén víi n−íc sao cho v÷a t−¬i ®¹t gi¸ trÞ ®é l−u ®éng (®é dÎo) theo 

quy ®Þnh ë b¶ng 1. ViÖc trén v÷a ®−îc thùc hiÖn b»ng m¸y hoÆc b»ng tay, toµn bé thêi gian trén 

kho¶ng 3 phót.  
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B¶ng 1 − Gi¸ trÞ ®é l−u ®éng t−¬ng øng c¸c lo¹i v÷a 

§é l−u ®éng, mm 

v÷a hoµn thiÖn 

 

Lo¹i v÷a 
v÷a x©y 

th« mÞn 

– V÷a th−êng 

– V÷a nhÑ 

165 - 195 

145 - 175 

175 - 205 

155 - 185

175 - 205 

 155 - 185

 

5.3 VËt liÖu ®Ó kiÓm tra thµnh phÇn cÊp phèi ®−îc lÊy theo ®iÒu 4.1.2 ph¶i  ®Ó trong c¸c vËt chøa 

riªng rÏ, chÊt kÕt dÝnh ph¶i ®−îc chøa trong c¸c bao c¸ch Èm hoÆc b×nh ®Ëy kÝn. §Ó chuÈn bÞ v÷a 

t−¬i trong phßng thÝ nghiÖm, c¸c vËt liÖu ph¶i ®−îc c©n chÝnh x¸c ®Õn 1 gam. C¸c vËt liÖu sau khi 

c©n ®−îc trén kh« ®Õn khi ®ång nhÊt, sau ®ã cho n−íc vµo vµ trén −ít 3 phót n÷a. §iÒu chØnh 

l−îng n−íc trén sao cho v÷a t−¬i ®¹t ®é l−u ®éng theo quy ®Þnh ë b¶ng 1.  

6 Bao gãi, ghi nh·n mÉu thö 

MÉu thö ph¶i ®−îc chøa trong c¸c thïng kÝn, cã nh·n nhËn biÕt víi c¸c th«ng tin sau: 

– tªn vµ ®Þa chØ cña cña tæ chøc/c¸ nh©n lÊy mÉu; 

– tªn vµ ®Þa chØ kh¸ch hµng; 

– ®Þa ®iÓm, thêi gian vµ c¸ch t¹o mÉu gép; 

– ph−¬ng ph¸p vµ thêi gian trén (tay/m¸y); 

– dÊu nhËn biÕt trªn thïng chøa mÉu; 

– sè hiÖu cña tiªu chuÈn nµy; 

– c¸c dÊu hiÖu kh¸c nÕu cÇn. 

 

________________________ 
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T i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m TCVN 3121-3 : 2003 

V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö 
PhÇn 3: X¸c ®Þnh ®é l−u ®éng cña v÷a t−¬i (ph−¬ng ph¸p bµn d»n) 

Mortar  for masonry− Test methods 

Part 3: Determination of consistence of fresh mortar (by flow table) 

1 Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é l−u ®éng cña v÷a t−¬i theo ph−¬ng ph¸p bµn d»n. 

2 Tiªu chuÈn viÖn dÉn 

TCVN 3121-2 : 2003  V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö − PhÇn 2: LÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu thö. 

3 Nguyªn t¾c  

X¸c ®Þnh ®−êng kÝnh mÉu v÷a sau khi d»n trªn bµn d»n theo quy ®Þnh. 

4 ThiÕt bÞ vµ dông cô thö 

– c©n kü thuËt cã ®é chÝnh x¸c tíi 1 gam; 

– th−íc kÑp cã ®é chÝnh x¸c tíi 0,1 mm; 

– bay, ch¶o trén mÉu; 

– bµn d»n  víi c¸c chi tiÕt ®−îc m« t¶ trªn h×nh 1: Khèi l−îng phÇn ®éng cña bµn d»n lµ  

3250 g ± 100 g. PhÇn ®éng cã c¬ cÊu ®iÒu chØnh ®Ó cã kh¶ n¨ng n©ng lªn, h¹ xuèng theo 

ph−¬ng th¼ng ®øng lµ 10 mm ± 5 mm; 

– kh©u h×nh c«n, ®−êng kÝnh trong cña ®¸y lín lµ 100 mm ± 0,5 mm, cña ®¸y nhá lµ  

70 mm ± 0,5 mm, chiÒu cao kh©u lµ 60 mm ± 0,5 mm, chiÒu dµy thµnh c«n kh«ng nhá  

h¬n 2 mm. 
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KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

H×nh 1 – S¬ ®å cÊu t¹o bµn d»n  

5 C¸ch tiÕn hµnh  

Tr−íc khi thö, lau s¹ch mÆt tÊm kÝnh, c«n, chµy b»ng v¶i Èm. §Æt kh©u h×nh c«n vµo gi÷a bµn d»n. 

LÊy kho¶ng 1 lÝt mÉu v÷a t−¬i (TCVN 3121-2 : 2003) cho vµo kh©u thµnh hai líp, mçi líp ®Çm 

kho¶ng 10 c¸i sao cho v÷a ®Çy kÝn vµ ®ång nhÊt trong kh©u. Khi ®Çm, dïng tay gi÷ chÆt kh©u trªn 

mÆt bµn d»n. Dïng dao g¹t ph¼ng v÷a thõa trªn mÆt kh©u, lau s¹ch n−íc vµ v÷a trªn mÆt kÝnh 

xung quanh kh©u. Tõ tõ nhÊc kh©u lªn theo ph−¬ng th¼ng ®øng vµ cho m¸y d»n 15 c¸i trong vßng  

15 gi©y. Dïng th−íc kÑp ®o ®−êng kÝnh ®¸y cña khèi v÷a ch¶y theo 2 chiÒu vu«ng gãc, chÝnh x¸c 

tíi 1 mm.  

KÕt qu¶ thö lµ trung b×nh céng cña 2 kÕt qu¶ ®o. 

1. BÖ m¸y 
2. Trôc ngang 
3. Trôc n©ng 
4. Khu«n h×nh c«n 
5. §Üa ®Öm 
6. Bµn m¸y kim lo¹i cøng 
7. Cam n©ng 
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6 BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

§é l−u ®éng cña mÉu v÷a lµ kÕt qu¶ trung b×nh céng cña 2 lÇn thö, chÝnh x¸c ®Õn 1 mm. NÕu mét 

trong 2 gi¸ trÞ ®o sai lÖch lín h¬n 10 % so víi gi¸ trÞ trung b×nh th× ph¶i tiÕn hµnh l¹i phÐp thö tõ 

mÉu l−u.  

7 B¸o c¸o thö nghiÖm 

B¸o c¸o thö nghiÖm bao gåm c¸c th«ng tin sau: 

− ®Þa ®iÓm, thêi gian, ng−êi lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu; 

− lo¹i v÷a;  

− ph−¬ng ph¸p lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu; 

− kÕt qu¶ thö, lÊy chÝnh x¸c ®Õn 1mm; 

− ngµy, vµ ng−êi thö mÉu; 

− sè hiÖu cña tiªu chuÈn nµy; 

− c¸c chó ý kh¸c trong qu¸ tr×nh thö.  

 

 

____________________ 
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T i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m TCVN 3121-6 : 2003 

V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö 
PhÇn 6: X¸c ®Þnh khèi l−îng thÓ tÝch v÷a t−¬i  

Mortar for masonry − Test methods 

Part 6: Determination of bulk density of fresh mortar 

1 Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh khèi l−îng thÓ tÝch cña v÷a t−¬i. 

2 Tiªu chuÈn viÖn dÉn 

TCVN 3121-2 : 2003  V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö − PhÇn 2: LÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu thö. 

TCVN 3121-3 : 2003  V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö − PhÇn 3: X¸c ®Þnh ®é l−u ®éng. 

3 Nguyªn t¾c  

X¸c ®Þnh tû sè gi÷a khèi l−îng vµ thÓ tÝch x¸c ®Þnh cña mÉu v÷a t−¬i. 

4 Dông cô thö 

C©n kü thuËt cã ®é chÝnh x¸c tíi 1 gam. 

B×nh ®ong b»ng kim lo¹i kh«ng gØ, cã thÓ tÝch 1 lÝt, ®−êng kÝnh trong b»ng 113 mm. 

5 C¸ch tiÕn hµnh 

LÊy kho¶ng 1,5 lÝt mÉu v÷a t−¬i ®· ®−îc chuÈn bÞ theo TCVN 3121-2 : 2003. C©n b×nh ®ong ®· 

®−îc lµm kh«, ®−îc khèi l−îng m1. §æ mÉu v÷a t−¬i ®Õn kho¶ng 1/2 chiÒu cao b×nh ®ong, nghiªng 

b×nh vµ ®Ëp 10 c¸i xuèng nÒn v÷ng ch¾c. TiÕp tôc ®æ ®Çy v÷a tíi miÖng b×nh vµ ®Ëp tiÕp 5 c¸i n÷a 

sao cho v÷a lÊp kÝn c¸c kho¶ng trèng trong b×nh ®ong. Cho thªm v÷a vµo vµ g¹t v÷a thõa ngang  

miÖng b×nh. Dïng v¶i lau s¹ch v÷a dÝnh xung quanh b×nh. C©n b×nh cã v÷a, ®−îc khèi l−îng m2. 
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6 BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

Khèi l−îng thÓ tÝch cña v÷a t−¬i (ρv), tÝnh b»ng kg/m3, theo c«ng thøc sau: 

   m2 - m1 
  ρv =  _______________ 
       V 

trong ®ã:   

m1  lµ khèi l−îng cña b×nh, tÝnh b»ng kil«gam; 

m2  khèi l−îng cña b×nh cã v÷a, tÝnh b»ng kil«gam; 

V  lµ thÓ tÝch b×nh ®ong, tÝnh b»ng mÐt khèi, V = 0,001 m3. 

KÕt qu¶ thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña 2 phÐp ®o, lÊy chÝnh x¸c ®Õn 10 kg/m3. NÕu gi¸ trÞ cña 

hai lÇn thö chªnh lÖch lín h¬n 10% so víi gi¸ trÞ trung b×nh th× ph¶i tiÕn hµnh thö l¹i trªn mÉu l−u.  

7 B¸o c¸o thö nghiÖm 

B¸o c¸o thö nghiÖm ph¶i bao gåm c¸c th«ng tin sau: 

– ®Þa ®iÓm, thêi gian, ng−êi lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu; 

– lo¹i v÷a ; 

– ph−¬ng ph¸p lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu v÷a; 

– gi¸ trÞ ®é l−u ®éng khi chuÈn bÞ mÉu v÷a theo TCVN 3121-3 : 2003; 

– kÕt qu¶ thö, lÊy chÝnh x¸c ®Õn 10kg/m3; 

– ngµy thö mÉu; 

– sè hiÖu cña tiªu chuÈn nµy; 

– c¸c chó ý trong qu¸ tr×nh thö.   

 

_______________________ 
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T i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m TCVN 3121-8 : 2003 

V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö 
PhÇn 8: X¸c ®Þnh kh¶ n¨ng gi÷ ®é l−u ®éng cña v÷a t−¬i 

Mortar for masonry − Test methods 

Part 8: Determination of consistency retentivity 

1 Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh kh¶ n¨ng gi÷ ®é l−u ®éng cña v÷a t−¬i. 

2 Tiªu chuÈn viÖn dÉn 

TCVN 3121-2 : 2003  V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö − PhÇn 2: LÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu thö. 

TCVN 3121-3 : 2003  V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö − PhÇn 3: X¸c ®Þnh ®é l−u ®éng. 

3 Nguyªn t¾c  

X¸c ®Þnh tû lÖ phÇn tr¨m ®é l−u ®éng cña mÉu v÷a t−¬i tr−íc vµ sau khi hót ch©n kh«ng ë ®iÒu kiÖn 

quy ®Þnh. 

4 ThiÕt bÞ vµ dông cô thö 

– M¸y hót ch©n kh«ng, ®ång hå ®o ¸p lùc ch©n kh«ng, b×nh chøa 1 lÝt ®−îc m« t¶ trªn h×nh 1. 

C¸c phô kiÖn trªn ph¶i ®ñ kh¶ n¨ng chÞu ¸p lùc ch©n kh«ng tíi 200 mmHg.  

– PhÔu cã ®−êng kÝnh trong 154 mm − 156 mm, chiÒu cao 20 mm. Trong phÔu cã ®Üa ®ôc lç, 

®−êng kÝnh ®Üa b»ng ®−êng kÝnh trong cña phÔu, ®−êng kÝnh lç 1,4 mm − 1,6 mm, ®−îc ph©n 

bè ®Òu trªn toµn bé tiÕt diÖn cña ®Üa. 

– §ång hå bÊm gi©y. 

– GiÊy läc lo¹i ch¶y trung b×nh, 20 g/m2, cã ®−êng kÝnh b»ng ®−êng kÝnh trong cña phÔu. 

– ThiÕt bÞ thö ®é l−u ®éng theo TCVN 3121-3 : 2003. 
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KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

 

H×nh 1 - S¬ ®å cÊu t¹o phÔu hót ch©n kh«ng 

5 C¸ch tiÕn hµnh 

LÊy kho¶ng 1 lÝt mÉu v÷a t−¬i ®· ®−îc chuÈn bÞ theo TCVN 3121-2 : 2003. X¸c ®Þnh ®é l−u ®éng 

(D1) ban ®Çu cña mÉu v÷a theo TCVN 3121-3 : 2003.  

Kho¸ vµ hiÖu chØnh van 3 chiÒu ®Ó duy tr× ¸p lùc ch©n kh«ng trong b×nh ë møc 50 mmHg. §Æt giÊy 

läc ®· nhóng −ít n−íc lªn ®Üa ®ôc lç, më van 3 chiÒu t¹o ch©n kh«ng trong phÔu ®Ó kiÓm tra ¸p lùc 

vµ sù rß rØ.  

Trén ®Òu mÉu v÷a sau khi x¸c ®Þnh ®é l−u ®éng, sau ®ã ®æ v÷a cho vµo phÔu ®· ®−îc lãt giÊy läc 

−ít, dïng dao g¹t ph¼ng v÷a thõa ngang miÖng phÔu. §iÒu chØnh ¸p lùc ch©n kh«ng tíi 50 mmHg, 

sau ®ã më van 3 chiÒu ®Ó t¹o ch©n kh«ng trong 60 gi©y. Ngay sau ®ã më van 3 chiÒu ®Ó c©n b»ng 

¸p suÊt trong phÔu b»ng ¸p suÊt khÝ quyÓn.  

M¸y hót ch©n kh«ng 

 

 1. B×nh tam gi¸c 1 lÝt 

  2. Van 3 chiÒu 

  3. PhÔu 

  4. GiÊy läc 

  5. §Üa ®ôc lç 

  6. §ång hå ®o ch©n kh«ng 

  7. Van ®iÒu chØnh ch©n kh«ng 

Lç  Sè lç 
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Sau khi hót ch©n kh«ng, lÊy v÷a ra khái phÔu, trén ®Òu l¹i vµ x¸c ®Þnh ®é l−u ®éng (D2) theo  

TCVN 3121-3 : 2003. Chó ý mäi thao t¸c kh«ng ®−îc ®Ó gi¸n ®o¹n, tæng thêi gian thÝ nghiÖm tÝnh 

tõ khi ®æ n−íc ®Ó trén, kh«ng qu¸ 20 phót. 

6 TÝnh kÕt qu¶ 

Kh¶ n¨ng gi÷ ®é l−u ®éng (GL§), tÝnh b»ng %, theo c«ng thøc sau: 

        D2 
  GL§ =  ________  x 100 
        D1 

trong ®ã:  

D1  lµ ®é l−u ®éng cña v÷a tr−íc khi hót ch©n kh«ng, tÝnh b»ng milimÐt; 

D2  lµ ®é l−u ®éng cña v÷a sau khi hót ch©n kh«ng, tÝnh b»ng milimÐt. 

KÕt qu¶ lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña 2 lÇn thö, tÝnh chÝnh x¸c ®Õn 1 %.  

NÕu gi¸ trÞ cña hai lÇn thö chªnh lÖch lín h¬n 10% so víi gi¸ trÞ trung b×nh th× ph¶i tiÕn hµnh thö l¹i 

trªn mÉu l−u. NÕu gi¸ trÞ cña hai lÇn thö l¹i vÉn chªnh lÖch lín h¬n 10% so víi gi¸ trÞ trung b×nh th× 

ph¶i tiÕn hµnh lÊy l¹i mÉu thö tõ mÉu gép vµ thö l¹i.  

7 B¸o c¸o thö nghiÖm 

B¸o c¸o thö nghiÖm ph¶i bao gåm c¸c th«ng tin sau: 

– ®Þa ®iÓm, thêi gian, ng−êi lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu; 

– lo¹i v÷a; 

– ph−¬ng ph¸p lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu v÷a; 

– gi¸ trÞ ®é l−u ®éng tr−íc vµ sau khi hót ch©n kh«ng D1vµ D2; 

– kÕt qu¶ thö, lÊy chÝnh x¸c ®Õn 1%; 

– ngµy thö mÉu; 

– sè hiÖu cña tiªu chuÈn nµy; 

– c¸c chó ý kh¸c trong qu¸ tr×nh thö.   

 

_________________________________ 
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T i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m TCVN 3121-9 : 2003 

V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö 
PhÇn 9: X¸c ®Þnh thêi gian b¾t ®Çu ®«ng kÕt cña v÷a t−¬i 

Mortar for masonry − Test methods 

Part 9: Determination of initial time setting of fresh mortar 

1 Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh thêi gian b¾t ®Çu ®«ng kÕt cña v÷a t−¬i. 

2 Tiªu chuÈn viÖn dÉn 

TCVN 3121-2 : 2003  V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö − PhÇn 2: LÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu thö. 

TCVN 3121-3 : 2003  V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö − PhÇn 3: X¸c ®Þnh ®é l−u ®éng. 

3 Nguyªn t¾c  

X¸c ®Þnh thêi gian b¾t ®Çu ®«ng kÕt cña v÷a t−¬i tÝnh tõ khi ®æ n−íc vµo hçn hîp kh« ®Õn khi mÉu 

v÷a chÞu ®−îc lùc ®©m xuyªn x¸c ®Þnh. 

4 ThiÕt bÞ vµ dông cô thö 

ThiÕt bÞ x¸c ®Þnh thêi gian b¾t ®Çu ®«ng kÕt cña v÷a t−¬i ®−îc m« t¶ trªn h×nh 1, bao gåm: 

– kh©u ®ùng v÷a (4) h×nh c«n, b»ng vËt liÖu kh«ng hót n−íc, ®−êng kÝnh trong 50 mm vµ  

75 mm, chiÒu cao 50 mm - 100 mm. ChiÒu dµy kh©u tïy thuéc vµo vËt liÖu chÕ t¹o, nh−ng 

ph¶i ®ñ ch¾c ®Ó gi÷ ®−îc h×nh d¸ng theo kÝch th−íc trªn; 

– kim ®©m xuyªn (3) lµm b»ng ®ång hoÆc thÐp kh«ng gØ, ®−êng kÝnh 5 mm, tæng chiÒu dµi  

65 mm, phÇn d−íi cña kim (phÇn ®©m vµo v÷a) cã ®−êng kÝnh 6,175 mm ± 0,025 mm, dµi  

25 mm ± 0,25 mm; 

– vßng ®Öm (2) cã ®−êng kÝnh ngoµi 20 mm, ®−êng kÝnh trong võa ®ñ ®Ó l¾p láng vµo phÇn 

trªn cña kim. Vßng ®Öm cã t¸c dông cho biÕt kim ®· ®©m ®ñ s©u vµo mÉu v÷a; 

– c¬ cÊu ®ßn bÈy (1) t¹o lùc Ên kim ®©m xuèng mÉu thö; 
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– c©n kü thuËt 10 kg, cã v¹ch chia tíi 100 g; 

– ®ång hå bÊm gi©y; 

–  phßng/thïng d−ìng hé mÉu (nhiÖt ®é 270C ±  20C, ®é Èm 95% ±  5%);  

– bay, ch¶o, ... 

 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

1. C¬ cÊu ®ßn bÈy 
2. Vßng ®Öm 
3. Kim ®©m xuyªn 
4. Kh©u ®ùng v÷a 

5. ®ång hå ®o khèi l−îng 
6.   ChiÒu cao kh©u (50 mm − 100 mm)  
 

H×nh 1 - S¬ ®å cÊu t¹o dông cô thö thêi gian b¾t ®Çu ®«ng kÕt  
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5 C¸ch tiÕn hµnh 

LÊy kho¶ng 1 lÝt mÉu v÷a theo TCVN 3121-2 : 2003. §æ v÷a ®Çy h¬n miÖng kh©u vµ dïng chµy, 

theo nh− quy ®Þnh trong TCVN 3121-3 : 2003, ®Çm kho¶ng 10 c¸i sao cho v÷a ®−îc ®Çy kÝn trong 

kh©u. Dïng dao g¹t v÷a thõa ngang miÖng kh©u, dïng v¶i lau s¹ch v÷a b¸m xung quanh kh©u, 

c©n kh©u cã chøa mÉu, ®−îc khèi l−îng m1.  

§Æt kh©u cã chøa mÉu vµo vÞ trÝ d−íi kim, sao cho  mÆt v÷a trong kh©u c¸ch kim ®©m xuyªn 

kho¶ng 20 mm. H¹ kim tõ tõ cho tíi khi ch¹m bÒ mÆt v÷a. Gi÷ ë vÞ trÝ nµy 1 gi©y - 2 gi©y cho  

kim æn ®Þnh. Sau ®ã Ên kim ®©m xuyªn xuèng mÉu cho ®Õn khi vßng ®Öm cña kim ch¹m vµo bÒ 

mÆt mÉu.  

Kho¶ng thêi gian gi÷a c¸c lÇn ®©m xuyªn lµ 15 phót - 30 phót, tïy theo v÷a kh«ng cã hoÆc cã phô 

gia kÐo dµi ®«ng kÕt. Sau ®ã b¶o qu¶n mÉu ë nhiÖt ®é 27 oC ± 2 oC vµ ®é Èm 95 % ± 5 % trong tói 

nilon bäc kÝn.  

Ghi lùc ®©m xuyªn cña c¸c lÇn thö, x¸c ®Þnh b»ng c¸ch ®äc gi¸ trÞ chØ trªn ®ång hå cña c©n, ®−îc 

khèi l−îng m2.  

TiÕn hµnh thö mÉu cho tíi khi c−êng ®é ®©m xuyªn x¸c ®Þnh theo 6.1, ®¹t 0,5 N/mm2. 

 

6 TÝnh kÕt qu¶ 

6.1 C−êng ®é ®©m xuyªn (R®x), tÝnh b»ng N/mm2, theo c«ng thøc: 

     (m2 - m1) x 10 
 R®x =  _____________________       

              F 

trong ®ã:  

m1  lµ khèi l−îng cña kh©u cã chøa mÉu, tÝnh b»ng kil«gam; 

m2  lµ khèi l−îng ®äc ®−îc trªn c©n khi thö, tÝnh b»ng kil«gam; 

F  lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn cña kim ®©m xuyªn, tÝnh b»ng mm2, F = 29,93 mm2. 

6.2 Thêi gian b¾t ®Çu ®«ng kÕt, tÝnh b»ng phót, kÓ tõ khi c¸c thµnh phÇn vËt liÖu cña v÷a ®−îc 

trén víi n−íc cho ®Õn khi v÷a ®¹t c−êng ®é ®©m xuyªn lµ 0,5 N/mm2. 

KÕt qu¶ thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña 2 lÇn x¸c ®Þnh. NÕu kÕt qu¶ gi÷a hai lÇn thö sai lÖch nhau 

qu¸ 30 phót th× ph¶i tiÕn hµnh x¸c ®Þnh l¹i. 
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7 B¸o c¸o thö nghiÖm 

B¸o c¸o thö nghiÖm ph¶i bao gåm c¸c th«ng tin sau: 

– ®Þa ®iÓm, thêi gian, ng−êi lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu; 

– lo¹i v÷a ; 

– ph−¬ng ph¸p lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu v÷a; 

– khèi l−îng m1 vµ m2; 

– kÕt qu¶ thö, lÊy chÝnh x¸c ®Õn 1 phót; 

– ngµy thö mÉu; 

– sè hiÖu cña tiªu chuÈn nµy; 

– c¸c chó ý kh¸c trong qu¸ tr×nh thö.   

 

 

_________________________________ 
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T i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m TCVN 3121-10 : 2003 

V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö 
PhÇn 10: X¸c ®Þnh khèi l−îng thÓ tÝch mÉu v÷a ®ãng r¾n 

Mortar for masonry − Test methods 

Part 10: Determination of dry bulk density of hardened mortars 

1 Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh khèi l−îng thÓ tÝch cña v÷a ®ãng r¾n. 

2 Tiªu chuÈn viÖn dÉn 

TCVN 3121-11 : 2003    V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö. PhÇn 11: X¸c ®Þnh c−êng ®é uèn vµ 

nÐn cña v÷a ®· ®ãng r¾n. 

3 Nguyªn t¾c  

X¸c ®Þnh tû sè gi÷a khèi l−îng vµ thÓ tÝch cña mÉu v÷a theo ph−¬ng ph¸p ®o kÝch th−íc hoÆc c©n 

thuû tÜnh. 

4 ThiÕt bÞ vµ dông cô thö 

– c©n kü thuËt cã ®é chÝnh x¸c ®Õn1 gam; 

– tñ sÊy cã bé phËn ®iÒu chØnh vµ æn ®Þnh nhiÖt ®é; 

– th−íc kÑp cã ®é chÝnh x¸c tíi 0,1 mm; 

–  c©n thuû tÜnh. 

5 C¸ch tiÕn hµnh 

Sö dông viªn mÉu v÷a ®ãng r¾n ®· ®−îc ®óc trong khu«n 40 mm x 40 mm x 160 mm hoÆc trong 

c¸c khu«n kh¸c cã h×nh d¸ng nhÊt ®Þnh. V÷a ®ãng r¾n ®−îc b¶o d−ìng trong ®iÒu kiÖn quy ®Þnh, 

kh«ng Ýt h¬n 28 ngµy (TCVN 3121-11 : 2003). NÕu mÉu v÷a kh«ng cã h×nh d¸ng nhÊt ®Þnh th× cã 

thÓ chän miÕng v÷a cã thÓ tÝch kh«ng nhá h¬n 50 cm3. 
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SÊy kh« mÉu ë nhiÖt ®é 105 oC ± 5 oC hoÆc 60oC ± 5 oC (v÷a cã phô gia h÷u c¬) ®Õn khèi l−îng 

kh«ng ®æi. ®Ó nguéi mÉu tíi nhiÖt ®é phßng vµ c©n mÉu, ®−îc khèi l−îng m1. Víi mÉu cã h×nh 

d¹ng x¸c ®Þnh th× ®o kÝch th−íc 3 c¹nh, kÕt qu¶ ®o mçi c¹nh lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña 3 lÇn ®o 

ë 3 vÞ trÝ kh¸c nhau. Víi mÉu kh«ng cã h×nh d¹ng x¸c ®Þnh th× nhóng mÉu vµo parafin ®ang bÞ nãng 

ch¶y. NÕu líp bäc parafin cßn bät khÝ hoÆc khuyÕt tËt th× phñ l¹i chç ®ã còng b»ng parafin láng. 

C©n ngoµi kh«ng khÝ mÉu ®· bäc parafin, ®−îc khèi l−îng m2, sau ®ã c©n thñy tÜnh mÉu ®· bäc 

parafin, ®−îc khèi l−îng m3. 

6 TÝnh kÕt qu¶ 

6.1 MÉu cã h×nh d¸ng x¸c ®Þnh: 

6.2 Khèi l−îng thÓ tÝch mÉu thö (ρv), tÝnh b»ng kg/m3, theo c«ng thøc: 

        m1 
  ρv  =    _____________  
    l x b x h 

trong ®ã:  

m1  lµ khèi l−îng mÉu ë tr¹ng th¸i kh«, tÝnh b»ng kil«gam; 

l, b, h   lµ kÝch th−íc chiÒu dµi, chiÒu réng, chiÒu cao mÉu thö, tÝnh b»ng mÐt. 

6.2  MÉu cã h×nh d¹ng kh«ng x¸c ®Þnh:  

Khèi l−îng thÓ tÝch mÉu thö (ρv), tÝnh b»ng kg/m3, theo c«ng thøc: 

        m1 
  ρv =   ___________________________________ 

  (m2 - m3) - (m2 - m1)/ 930 
trong ®ã: 
 

m1  lµ khèi l−îng mÉu kh« c©n ngoµi kh«ng khÝ, tÝnh b»ng kil«gam; 

m2  lµ khèi l−îng mÉu kh« cã bäc parafin c©n ngoµi kh«ng khÝ, tÝnh b»ng kil«gam; 

m3  lµ khèi l−îng mÉu cã bäc parafin c©n thñy tÜnh, tÝnh b»ng kil«gam; 

930  lµ gi¸ trÞ khèi l−îng riªng cña parafin, tÝnh b»ng kg/m3. 

KÕt qu¶ thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng kÕt qu¶ cña 2 mÉu thö, chÝnh x¸c tíi 10 kg/m3. 

 

 

___________________________________ 
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T i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m TCVN 3121-11 : 2003 

V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö 
PhÇn 11: X¸c ®Þnh c−êng ®é uèn vµ nÐn cña v÷a ®· ®ãng r¾n 

Mortar for masonry − Test methods 

Part 11: Determination of flexural and compressive strength of hardened mortars 

1 Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh c−êng ®é uèn vµ nÐn cña v÷a ®· ®ãng r¾n. 

2 Tiªu chuÈn viÖn dÉn 

TCVN 3121-2 : 2003  V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö − PhÇn 2: lÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu thö. 

TCVN 3121-3 : 2003  V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö − PhÇn 3: X¸c ®Þnh ®é l−u ®éng. 

3 Nguyªn t¾c  

C−êng ®é uèn cña v÷a ®−îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch lÇn l−ît chÊt t¶i lªn 3 khèi v÷a ®· ®ãng r¾n ë ®iÒu 

kiÖn tiªu chuÈn, cho ®Õn khi mÉu bÞ ph¸ huû. 

C−êng ®é nÐn ®−îc tÝnh tõ lùc ph¸ hñy lín nhÊt vµ kÝch th−íc chÞu lùc cña c¸c nöa mÉu g·y sau 

khi thö uèn. 

4 ThiÕt bÞ vµ dông cô thö 

4.1 Khu«n b»ng kim lo¹i, cã h×nh l¨ng trô (h×nh 1). Khu«n gåm 3 ng¨n, cã thÓ th¸o l¾p rêi tõng 

thanh, kÝch th−íc trong mçi ng¨n cña khu«n lµ: chiÒu dµi 160 mm ± 0,8 mm, chiÒu réng  

40 mm ± 0,2 mm, chiÒu cao 40 mm ± 0,1 mm.  

4.2 Chµy ®Çm mÉu, ®−îc lµm tõ vËt liÖu kh«ng hót n−íc cã tiÕt diÖn ngang lµ h×nh vu«ng víi c¹nh 

b»ng 12 mm ± 1 mm, khèi l−îng lµ 50 g ± 1 g. BÒ mÆt chµy ph¼ng vµ vu«ng gãc víi chiÒu dµi.  

4.3 Thïng b¶o d−ìng mÉu cã thÓ duy tr× nhiÖt ®é 27 oC ± 2 oC vµ ®é Èm 95 % + 5 %. 

4.4 M¶nh v¶i cotton , cÇn bèn m¶nh, mçi m¶nh cã kÝch th−íc 150 mm x 175 mm. 
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4.5 GiÊy läc ®Þnh tÝnh lo¹i 20 g/m2, kÝch th−íc 150 mm x 175 mm. 

 4.6 TÊm kÝnh, cã diÖn tÝch ®ñ lín ®Ó ®Ëy kÝn khu«n. 

 

H×nh 1 - Khu«n mÉu h×nh l¨ng trô 

4.7 M¸y thö uèn, cã kh¶ n¨ng chÊt t¶i ®Õn 5 KN, sai sè kh«ng lín h¬n 2 %, tèc ®é t¨ng t¶i  

10 N/s - 50 N/s. S¬ ®å nguyªn lý thö uèn thÓ hiÖn trªn h×nh 2. 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 
 

H×nh 2 - S¬ ®å nguyªn lý thö c−êng ®é uèn  

 

4.8 M¸y thö nÐn 

– m¸y nÐn cã kh¶ n¨ng t¹o lùc nÐn ®Õn 100 KN, sai sè kh«ng lín h¬n 2 %, tèc ®é t¨ng t¶i 

100 N/s - 900 N/s;  

P
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– hai tÊm nÐn cña m¸y ®−îc lµm tõ thÐp cøng (®é cøng bÒ mÆt kh«ng nhá h¬n 600 HV gi¸ trÞ ®é 

cøng Vicker), tiÕt diÖn h×nh vu«ng, c¹nh lµ 40 mm ± 0,1 mm, chiÒu dµy kh«ng nhá h¬n 10 mm. 

TÊm nÐn ph¶i ®¶m b¶o ph¼ng, khe hë bÒ mÆt gi÷a 2 tÊm nÐn kh«ng lín h¬n 0,01 mm ; 

5 C¸ch tiÕn hµnh 

5.1 ChuÈn bÞ mÉu thö 

LÊy kho¶ng 2 lÝt mÉu ®· ®−îc chuÈn bÞ theo TCVN 3121-2 : 2003. Trén ®Òu l¹i b»ng tay tõ 10 gi©y 

- 20 gi©y tr−íc khi thö. 

a)  Víi v÷a sö dông nhiÒu h¬n 50 % chÊt kÕt dÝnh thñy lùc trong tæng khèi l−îng chÊt kÕt dÝnh: 

®æ mÉu vµo khu«n cã ®¸y kim lo¹i lµm 2 líp, dïng chµy ®Çm mçi líp 25 c¸i ®èi víi khu«n h×nh 

l¨ng trô vµ 20 c¸i ®èi víi khu«n h×nh lËp ph−¬ng. Dïng dao g¹t v÷a cho b»ng miÖng khu«n. §Ëy 

kÝn khu«n b»ng tÊm kÝnh vµ b¶o d−ìng mÉu theo thêi gian vµ chÕ ®é quy ®Þnh ë b¶ng 1. 

b)  Víi v÷a sö dông kh«ng nhiÒu h¬n 50% chÊt kÕt dÝnh thñy lùc trong tæng khèi l−îng chÊt kÕt 

dÝnh: ®Æt khu«n kh«ng ®¸y lªn tÊm vËt liÖu kh«ng hót n−íc, trªn tÊm ®· ®−îc phñ 2 líp v¶i 

cotton.  

B¶ng 1 - Thêi gian vµ chÕ ®é b¶o d−ìng mÉu 

NhiÖt ®é b¶o d−ìng 27 oC ± 2 oC 

§é Èm t−¬ng ®èi, % 

95 ± 5 70 ± 10 

 

Lo¹i v÷a 

trong khu«n ngoµi khu«n ngoµi khu«n

− V÷a cã nhiÒu h¬n 50% chÊt kÕt dÝnh thñy lùc 

− V÷a cã kh«ng nhiÒu h¬n 50% chÊt kÕt dÝnh 

thñy lùc 

2 ngµy 

 

5 ngµy 

5 ngµy 

 

2 ngµy 

21 ngµy 

 

21 ngµy 

Chó thÝch − NÕu sau thêi gian trªn mÉu vÉn ch−a th¸o khu«n ®−îc th× tiÕp tôc gi÷ mÉu trong khu«n. 
Thêi gian gi÷ mÉu trong khu«n kh«ng ®−îc lín h¬n 7 ngµy. 

§æ mÉu vµo khu«n lµm 2 líp, dïng chµy ®Çm mçi líp 25 c¸i. Dïng dao g¹t v÷a thõa ngang miÖng 

khu«n. §Æt 2 líp v¶i cotton lªn mÆt khu«n råi ®Æt tiÕp theo 6 líp giÊy läc lªn líp v¶i cotton. §Ëy 

tÊm kÝnh lªn trªn líp giÊy läc. Sau ®ã lËt óp khu«n xuèng (®¸y khu«n lén lªn trªn), bá tÊm kÝnh ra. 

§Æt 6 miÕng giÊy läc lªn trªn líp v¶i cotton vµ  l¹i ®Ëy tÊm kÝnh lªn trªn. LËt l¹i khu«n vÒ vÞ trÝ ban 

®Çu vµ dïng vËt nÆng t¹o lùc ®Ì lªn mÆt mÉu víi ¸p lùc kho¶ng 26 g/cm2, t−¬ng ®−¬ng 5 000 g. 

Lùc ®Ì ®−îc duy tr× trong 3 giê. Sau ®ã th¸o bá t¶i träng, tÊm kÝnh, giÊy läc vµ miÕng v¶i bªn trªn 

mÆt khu«n. §Ëy tÊm kÝnh vµ lËt l¹i khu«n ®Ó th¸o bá miÕng vËt liÖu kh«ng hót n−íc, giÊy läc vµ v¶i 

ra. §Ëy l¹i tÊm kÝnh lªn trªn bÒ mÆt khu«n vµ b¶o d−ìng mÉu thö nh− quy ®Þnh trong b¶ng 1. 
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5.2 TiÕn hµnh uèn vµ nÐn mÉu 

5.2.1  Thö uèn mÉu: MÉu khi ®−îc b¶o d−ìng nh− quy ®Þnh ë b¶ng 1, ®−îc l¾p vµo bé g¸ uèn, s¬ 

®å h×nh 2. MÆt tiÕp xóc víi c¸c gèi uèn lµ 2 mÆt bªn tiÕp xóc víi thµnh khu«n khi t¹o mÉu. TiÕn 

hµnh uèn mÉu víi tèc ®é t¨ng t¶i tõ 10 N/s - 50 N/s cho ®Õn khi mÉu bÞ ph¸ hñy. Ghi l¹i t¶i träng 

ph¸ hñy lín nhÊt. 

5.2.2  Thö nÐn mÉu: MÉu thö nÐn lµ 6 nöa viªn mÉu g·y sau khi ®· thö uèn. §Æt tÊm nÐn vµo gi÷a 

thít nÐn d−íi cña m¸y nÐn, sau ®ã ®Æt mÉu vµo bé tÊm nÐn, sao cho hai mÆt mÉu tiÕp xóc víi tÊm 

nÐn lµ 2 mÆt tiÕp xóc víi thµnh khu«n khi t¹o mÉu. NÐn mÉu víi tèc ®é t¨ng t¶i tõ 100 N/s -  

300 N/s cho ®Õn khi mÉu bÞ ph¸ hñy. Ghi l¹i t¶i träng ph¸ hñy lín nhÊt. 

6 TÝnh kÕt qu¶ 

6.1 C−êng ®é uèn cña mçi mÉu thö (Ru), tÝnh b»ng N/mm2, chÝnh x¸c ®Õn 0,05 N/mm2, theo  

c«ng thøc: 

   Pu x l 
  Ru  =  1,5 x  ___________ 
    b x h2 

trong ®ã:  

Pu  lµ lùc uèn g·y, tÝnh b»ng Niut¬n; 

l  lµ kho¶ng c¸ch gi÷a hai gèi uèn, tÝnh b»ng milimÐt (10 mm); 

b, h   lµ chiÒu réng, chiÒu cao mÉu thö, tÝnh b»ng milimÐt (40 mm vµ 40 mm). 

KÕt qu¶ thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña 3 mÉu thö, chÝnh x¸c ®Õn 0,1 N/mm2. NÕu cã mét kÕt qu¶ 

sai lÖch lín h¬n 10 % so víi gi¸ trÞ trung b×nh th× lo¹i bá kÕt qu¶ ®ã. Khi ®ã kÕt qu¶ thö lµ gi¸ trÞ 

trung b×nh céng cña hai mÉu cßn l¹i. 

6.3 C−êng ®é nÐn cña mçi mÉu thö (Rn), tÝnh b»ng N/mm2, chÝnh x¸c ®Õn 0,05 N/mm2, theo  

c«ng thøc: 

      Pn 
  Rn  =   ________   
      A 

trong ®ã:  

Pn  lµ lùc nÐn ph¸ hñy mÉu, tÝnh b»ng Niut¬n; 

A  lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn nÐn cña mÉu, tÝnh b»ng milimÐt vu«ng. 
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KÕt qu¶ thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña 6 mÉu thö, chÝnh x¸c ®Õn 0,1 N/mm2. NÕu kÕt qu¶ cña 

viªn mÉu nµo sai lÖch lín h¬n 15 % so víi gi¸ trÞ trung b×nh cña c¸c viªn mÉu th× lo¹i bá kÕt qu¶ 

cña viªn mÉu ®ã. Khi ®ã kÕt qu¶ thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c viªn mÉu cßn l¹i. 

7 B¸o c¸o thö nghiÖm 

B¸o c¸o thö nghiÖm ph¶i bao gåm c¸c th«ng tin sau: 

– ®Þa ®iÓm, thêi gian, ng−êi lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu; 

– lo¹i v÷a; 

– ph−¬ng ph¸p lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu v÷a; 

– gi¸ trÞ ®é l−u ®éng chuÈn bÞ theo TCVN 3121-3 : 2003; 

– kÕt qu¶ thö (tõng gi¸ trÞ c−êng ®é uèn/nÐn lÊy chÝnh x¸c ®Õn 0,05N/mm2 vµ gi¸ trÞ trung b×nh 

lÊy chÝnh x¸c dÕn 0,1 N/mm2); 

– ngµy vµ ng−êi thö mÉu; 

– sè hiÖu cña tiªu chuÈn nµy; 

− c¸c chó ý kh¸c trong qu¸ tr×nh thö.   

 

 

_________________________________ 
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T i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m TCVN 3121-12 : 2003 

V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö 
PhÇn 12: X¸c ®Þnh c−êng ®é b¸m dÝnh cña v÷a ®· ®ãng r¾n  
trªn nÒn 

Mortar for masonry − Test methods 

Part 12: Determination of adhesive strength of hardened mortars on substrates 

1 Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh c−êng ®é b¸m dÝnh cña v÷a trªn nÒn. 

2 Tiªu chuÈn viÖn dÉn 

TCVN 3121-2 : 2003  V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö − PhÇn 2: LÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu thö. 

TCVN 3121-3 : 2003  V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö − PhÇn 3: X¸c ®Þnh ®é l−u ®éng. 

3 Nguyªn t¾c  

X¸c ®Þnh lùc kÐo ®øt lín nhÊt vu«ng gãc víi bÒ mÆt b¸m dÝnh cña mÉu v÷a trªn nÒn thö. C−êng ®é 

b¸m dÝnh ®−îc tÝnh b»ng tû sè gi÷a lùc kÐo ®øt vµ diÖn tÝch b¸m dÝnh cña mÉu thö. 

4 ThiÕt bÞ vµ dông cô thö 

4.1 Vßng h×nh nãn côt b»ng ®ång hoÆc thÐp kh«ng gØ, cã h×nh d¸ng vµ kÝch th−íc nh− trong 

h×nh 1. 

4.2 TÊm ®Çu kÐo b¸m dÝnh h×nh trßn b»ng thÐp kh«ng gØ, cã ®−êng kÝnh 50 mm ± 0,1 mm, chiÒu 

dµy kh«ng nhá h¬n 10 mm. T©m cña ®Çu kÐo cã mãc ®Ó mãc trùc tiÕp vµo bé phËn kÐo cña m¸y 

thö c−êng ®é b¸m dÝnh. 

4.3 Keo g¾n, trªn c¬ së nhùa th«ng, nhùa epoxy hoÆc nhùa methylmethacryl. 
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4.4 M¸y thö c−êng ®é b¸m dÝnh cã kh¶ n¨ng t¹o lùc kÐo trùc tiÕp tíi 5 KN, sai sè kh«ng lín 

h¬n 2 %, tèc ®é t¨ng lùc kÐo tõ 5 N/s - 10 N/s. M¸y cã bé phËn gi÷ tÊm nÒn liªn kÕt tr−íc khi thö 

b¸m dÝnh. 

4.5 Phßng/thïng d−ìng hé mÉu,  cã kh¶ n¨ng æn ®Þnh nhiÖt ®é ë 270C ± 20C vµ ®é Èm 70% ± 10%. 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

H×nh 1 - Vßng h×nh nãn côt 

5 ChuÈn bÞ thö 

5.1 ChuÈn bÞ tÊm nÒn liªn kÕt 

NÕu kh«ng cã quy ®Þnh nµo ®Æc biÖt th× tÊm nÒn liªn kÕt ®−îc lµm tõ bª t«ng h×nh ch÷ nhËt, kÝch 

th−íc kh«ng nhá h¬n: 550 mm x150 mm x 50 mm. Bª t«ng lµm tÊm nÒn cã tû lÖ n−íc/xim¨ng 0,55  

cã sö dông cèt liÖu th«ng th−êng víi ®−êng kÝnh h¹t cè liÖu lín nhÊt kh«ng lín h¬n 1/3 chiÒu cao 

tÊm nÒn. BÒ mÆt tÊm nÒn ®−îc lµm ph¼ng b»ng bay gç vµ cä ch¶i th−êng xuyªn. TÊm nÒn ®−îc 

b¶o d−ìng trong ®iÒu kiÖn tiªu chuÈn (TCVN 3121-11 :2003) kh«ng Ýt h¬n 28 ngµy tuæi. 

5.2 ChuÈn bÞ mÉu thö 

LÊy kho¶ng 12 lÝt mÉu ®· ®−îc chuÈn bÞ theo TCVN 3121-2 : 2003 vµ trén ®Òu l¹i mÉu tõ 10 gi©y - 

20 gi©y, l¸ng mét líp v÷a dµy10 mm ± 1 mm lªn trªn tÊm nÒn liªn kÕt. Tr−íc khi l¸ng v÷a, tÊm nÒn 

®−îc ®Ó kh« tù nhiªn. Sau khi mÉu b¾t ®Çu ®«ng kÕt, võa xoay nhÑ võa Ên vßng h×nh nãn ®· ®−îc 

lau líp dÇu máng xuèng líp v÷a cho tíi khi tiÕp xóc hoµn toµn víi nÒn liªn kÕt. Xoay nhÑ vµ nhÊc 

tõ tõ vßng h×nh nãn lªn khái líp v÷a. Lóc nµy ®· t¹o ®−îc mÉu nân khoan h×nh trô ®Ó thö lùc b¸m 

dÝnh trong diÖn tÝch cña vßng h×nh c«n. Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c mÉu thö trªn tÊm nÒn vµ kho¶ng 

c¸ch tõ mÉu tíi mÐp tÊm nÒn kh«ng nhá h¬n 50 mm. C¸c mÉu thö bÞ bong hoÆc søt trong qu¸ tr×nh 
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chuÈn bÞ mÉu sÏ bÞ lo¹i bá vµ lµm tiÕp c¸c mÉu thö kh¸c bªn c¹nh. MÉu thö ®−îc b¶o d−ìng 7 

ngµy trong tói nilon kÝn vµ 21 ngµy ë ®é Èm 70 % ± 10 % vµ nhiÖt ®é 27 oC ± 2 oC. 

5.3 C¸ch tiÕn hµnh 

Khi mÉu ®· ®Õn tuæi thö, dïng nhùa epoxy g¾n ®Çu kÐo vµo mÉu thö. Nhùa ph¶i ®−îc phñ hÕt trªn 

toµn diÖn tÝch mÉu thö vµ ®Çu kÐo. Chó ý tr¸nh kh«ng ®Ó nhùa dÝnh ra ngoµi diÖn tÝch cÇn thö. Sau 

khi nhùa epoxy ®ãng r¾n, l¾p tÊm nÒn liªn kÕt cã mÉu thö ®· ®−îc g¾n ®Çu kÐo vµo ®óng vÞ trÝ cña 

m¸y. L¾p tiÕp c¸c mãc trªn ®Çu kÐo vµo m¸y thö. T¸c dông mét lùc kÐo th¼ng gãc víi mÉu thö víi 

tèc ®é t¨ng t¶i 0,05 N/mm2.s – N/mm2.s nÕu c−êng ®é b¸m dÝnh dù kiÕn lín h¬n 1 N/mm 2, hoÆc tõ 

0,01 N/mm2.s ®Õn 0,05 N/mm2.s nÕu c−êng ®é b¸m dÝnh dù kiÕn nhá h¬n 1 N/mm 2, cho ®Õn khi 

mÉu bÞ kÐo ®øt. Ghi lùc kÐo ®øt lín nhÊt. 

6 TÝnh kÕt qu¶ 

C−êng ®é b¸m dÝnh cña tõng mÉu thö (Rbd), tÝnh b»ng N/mm2, chÝnh x¸c ®Õn 0,05 N/mm2, theo 

c«ng thøc sau: 

    Pbd 
  Rbd  =  ______ 
     A 

trong ®ã:  

Pbd  lµ lùc b¸m dÝnh khi kÐo ®øt, tÝnh b»ng Niut¬n; 

A  lµ diÖn tÝch b¸m dÝnh chÞu kÐo cña mÉu thö, tÝnh b»ng milimÐt vu«ng, A = 1950 mm2. 

KÕt qu¶ thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng kÕt qu¶ cña 5 mÉu thö, chÝnh x¸c ®Õn 0,1 N/mm2. NÕu cã kÕt 

qu¶ nµo sai lÖch qu¸ 10 % gi¸ trÞ trung b×nh th× lo¹i bá kÕt qu¶ ®ã. KÕt qu¶ cuèi cïng lµ gi¸ trÞ 

trung b×nh kÕt qu¶ cña c¸c mÉu cßn l¹i. 

7   B¸o c¸o thö nghiÖm 

B¸o c¸o thö nghiÖm ph¶i bao gåm c¸c th«ng tin sau: 

– ®Þa ®iÓm, thêi gian, ng−êi lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu; 

– lo¹i v÷a; 

– ph−¬ng ph¸p lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu v÷a; 

– kÕt qu¶ thö (lùc kÐo ®øt, diÖn tÝch b¸m dÝnh vµ kÕt qu¶ cuèi cïng); 

– ngµy vµ ng−êi thö mÉu; 

– sè hiÖu cña tiªu chuÈn nµy; 

– c¸c chó ý kh¸c trong qu¸ tr×nh thö. 

_________________________________ 
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T i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m TCVN 3121-17 : 2003 

V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö 
PhÇn 17: X¸c ®Þnh hµm l−îng ion clo hßa tan trong n−íc 

Mortar for masonry− Test methods 

Part 17: Determination of water soluble chloride content 

1 Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hµm l−îng ion clo hßa tan trong n−íc cña v÷a t−¬i 

vµ v÷a kh« trén s½n. 

2 Tiªu chuÈn viÖn dÉn 

TCVN 3121-2 : 2003  V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö. PhÇn 2: LÊy mÉu vµ chuÈn bÞ mÉu thö. 

TCVN 4851 : 89 (ISO 3696 :1987)  N−íc dïng ®Ó ph©n tÝch trong phßng thÝ nghiÖm − Yªu cÇu kü 

thuËt vµ ph−¬ng ph¸p thö. 

3 Nguyªn t¾c  

Hßa tan toµn bé l−îng ion clo cã trong mÉu v÷a b»ng n−íc cÊt. KÕt tña hµm l−îng ion clo hßa tan 

trong n−íc b»ng dung dÞch b¹c nittrat tiªu chuÈn lÊy d−. ChuÈn ®é l−îng b¹c nittrat d− b»ng dung 

dÞch amoni sunfua xianua tiªu chuÈn cã sö dông muèi s¾t III lµm chÊt chØ thÞ, tõ ®ã tÝnh ra l−îng 

ion clo cã trong mÉu.  

4 ThiÕt bÞ, hãa chÊt vµ thuèc thö 

4.1 ThiÕt bÞ  

– C©n ph©n tÝch, lo¹i c©n ®Õn 200 g, ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,0001 gam; 

– Buret 10 ml, cã v¹ch chia tíi 0,01 ml; 

– Tñ sÊy,  cã bé phËn ®iÒu chØnh vµ æn ®Þnh nhiÖt ®é;  

– GiÊy läc (®−êng kÝnh lç kho¶ng 20 µm); 
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– Pipet 5 ml; 

– B×nh tam gi¸c 500 ml; 

– B×nh ®Þnh møc 1000 ml; 

– B×nh hót Èm; 

– Sµng cã kÝch th−íc lç sµng 10 mm vµ 0,125 mm; 

– Cèc thuû tinh boro silicat 250 ml; 

– Cèc thuû tinh boro silicat miÖng réng cã n¾p ®Ëy kÝn, dung tÝch kho¶ng 500 ml; 

– B×nh nhùa cã n¾p vÆn, dung tÝch 150 ml; 

– M¸y l¾c, cã kh¶ n¨ng xoay 500 vßng/phót hoÆc m¸y khuÊy tõ. 

4.2 Hãa chÊt vµ thuèc thö 

Sö dông thuèc thö lo¹i tinh khiÕt ph©n tÝch, n−íc cÊt theo TCVN 4851 : 89 (ISO 3696 :1987) hoÆc 

n−íc cã ®é tinh khiÕt t−¬ng ®−¬ng. 

– Axit nitric ®Æc (HNO3), d = 1,40 - 1,42 kg/l ë 20 oC; 

– Axit nitric, pha lo·ng 1 + 2; 

– Axit nitric, pha lo·ng 1 + 100; 

– B¹c nitrat (AgNO3), sÊy kh« ë 150 oC, sau ®ã ®Ó nguéi vµ cÊt gi÷ trong b×nh hót Èm; 

– B¹c nitrat (AgNO3), dung dÞch 0,1 N. Hoµ tan 16,988 g b¹c nitrat víi n−íc trong b×nh ®Þnh 

møc 1000 ml ®Õn v¹ch møc. CÊt gi÷ dung dÞch trong lä thuû tinh n©u, tr¸nh ¸nh s¸ng; 

– Amoni sunfua xianua (NH4SCN); 

– Amoni sunfua xianua (NH4SCN), dung dÞch 0,1 N. Hoµ tan 7,6 g amoni sunfua xianua trong 

n−íc ®Õn v¹ch møc 1000 ml; 

X¸c ®Þnh hÖ sè f b»ng c¸ch chuÈn ®é dung dÞch amoni sunfua xianua 0,1 N víi dung dÞch 

b¹c nitrat (AgNO3) 0,1 N, sö dông chØ thÞ muèi Morh; 

– ChØ thÞ muèi Morh NH4Fe(SO4)2.12H2O 10 %.  

5   C¸ch tiÕn hµnh 

5.1 LÊy kho¶ng 1,5 lÝt mÉu ®· chuÈn bÞ theo TCVN 3121-2 : 2003. 

– §èi víi mÉu v÷a t−¬i, trén ®Òu l¹i mÉu tr−íc khi lÊy 250 gam cho vµo cèc 500 ml vµ sÊy ë 

nhiÖt ®é 105 oC ± 5 oC hoÆc 60 oC ± 5 oC (víi mÉu cã chøa hîp chÊt h÷u c¬, nh− phô gia, 

polystiren, ...); 
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– §èi víi mÉu kh«, nghiÒn mÉu qua sµng 10 mm, trén ®Òu vµ lÊy 50 gam ®Ó nghiÒn tiÕp ®Õn 

khi lät hÕt qua sµng 0,125 mm. MÉu nµy dïng ®Ó ph©n tÝch. 

Chó thÝch − C¸c ion kim lo¹i sinh ra trong qu¸ tr×nh nghiÒn cÇn ®−îc lo¹i bá b»ng ph−¬ng ph¸p hót tõ. 

5.2 T¸ch ion clo hoµ tan trong n−íc: 

C©n chÝnh x¸c 10 g ± 0,05 g mÉu ®· chuÈn bÞ ë trªn cho vµo b×nh nhùa 150 ml, thªm 100 ml n−íc, 

®ãng kÝn n¾p b×nh, ®Æt vµo m¸y l¾c vµ l¾c trong 60 phót víi tèc ®é 600 vßng/phót (hoÆc cã thÓ 

dïng m¸y khuÊy tõ thay cho m¸y l¾c). LÊy b×nh ra khái m¸y l¾c, ®Ó yªn tõ 15 giê - 24 giê (tèt nhÊt 

lµ ®Ó qua ®ªm). Sau ®ã läc röa b»ng n−íc cÊt víi giÊy läc ®Þnh tÝnh ch¶y trung b×nh, dung dÞch läc 

thu vµo cèc 250 ml. Röa cÆn b»ng 25 ml ± 5 ml n−íc cÊt. 

Axit hãa dung dÞch läc b»ng c¸ch thªm 200 ml dung dÞch HNO3 (1 + 2) vµ ®un s«i dung dÞch. Sau 

®ã dïng pipet thªm chÝnh x¸c 5 ml dung dÞch AgNO3 0,1 N vµo dung dÞch ®ang s«i. Gi÷ dung dÞch 

s«i trong thêi gian tõ 1,5 phót ®Õn 2 phót, lÊy ra ®Ó nguéi ®Õn nhiÖt ®é phßng. Thªm 5 giät chØ thÞ 

muèi Morh vµo cèc vµ chuÈn ®é b»ng dung dÞch NH4SCN 0,1 N cho ®Õn khi dung dÞch xuÊt hiÖn 

mµu n©u g¹ch. Ghi l¹i l−îng dung dÞch NH4SCN 0,1 N cÇn thiÕt cho phÐp chuÈn ®é (V1). 

Lµm song song mét thÝ nghiÖm tr¾ng ®Ó hiÖu chØnh l−îng ion cã trong thuèc thö. Ghi l¹i l−îng dung 

dÞch NH4SCN 0,1 N cÇn thiÕt cho phÐp chuÈn ®é tr¾ng (V2).  

6 BiÓu thÞ kÕt qu¶ 

Hµm l−îng ion clo (Cl− ), tÝnh b»ng %, theo c«ng thøc: 

        3,545 
   Cl−  = (V2 - V1) x f x  ___________   x 100 
     10 x m 

trong ®ã: 

V2  lµ thÓ tÝch Amoni sunfua xianua ®· tiªu tèn khi chuÈn ®é mÉu tr¾ng, tÝnh b»ng mililÝt (ml); 

V1  lµ thÓ tÝch Amoni sunfua xianua ®· tiªu tèn khi chuÈn ®é mÉu thö, tÝnh b»ng mililÝt (ml); 

3,545   lµ ®−¬ng l−îng gam cña clo; 

f  lµ nång ®é ph©n tö gam, ®−îc x¸c ®Þnh nh− sau: 

           ml V (AgNO3 0,1N) 
  f  =  ____________________________ 
          ml V (NH4SCN 0,1N) 

m   lµ khèi l−îng phÇn mÉu thö (10 g ± 0,05 g), tÝnh b»ng gam. 

KÕt qu¶ thö lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng kÕt qu¶ cña hai phÐp x¸c ®Þnh, lÊy chÝnh x¸c ®Õn 0,01 %.  

 



 

   40

Tr−êng hîp hµm l−îng ion clo trong v÷a v−ît qu¸ 0,17% khèi l−îng mÉu thö, ®iÒu ®ã cã thÓ thÊy 

khi mÇu ®á xuÊt hiÖn ngay víi giät ®Çu tiªn trong qu¸ tr×nh chuÈn ®é víi dung dÞch NH4SCN. §iÒu 

®ã cã nghÜa lµ l−îng thuèc thö b¹c nitrat kh«ng ®ñ cho l−îng ion clo t−¬ng ®èi lín. Do ®ã, nªn thö 

l¹i víi l−îng mÉu thö ban ®Çu nhá h¬n. 

7 B¸o c¸o thö nghiÖm 

B¸o c¸o thö nghiÖm ph¶i bao gåm c¸c th«ng tin sau: 

– ®Þa ®iÓm, thêi gian, ng−êi lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu; 

– lo¹i v÷a; 

– ph−¬ng ph¸p lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu v÷a; 

– kÕt qu¶ thö (gi¸ trÞ hµm l−îng ion clo cña tõng phÐp x¸c ®Þnh vµ kÕt qu¶ cuèi cïng cña  

mÉu thö); 

– ngµy vµ ng−êi thö mÉu; 

– sè hiÖu cña tiªu chuÈn nµy; 

– c¸c chó ý kh¸c trong qu¸ tr×nh thö. 

 

___________________________________ 
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T i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m TCVN 3121-18 : 2003 

V÷a x©y dùng − Ph−¬ng ph¸p thö 
PhÇn 18: X¸c ®Þnh ®é hót n−íc mÉu v÷a ®· ®ãng r¾n 

Building mortars − Test methods 

Part 18: Determination of water absorption of hardened mortars 

1 Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông ®Ó x¸c ®Þnh ®é hót n−íc cho c¸c lo¹i v÷a x©y dùng ®· ®ãng r¾n. 

2 Nguyªn t¾c  

Ng©m mÉu thö ®· ®−îc s©y kh« vµ biÕt tr−íc khèi l−îng cho tíi khi b·o hßa n−íc. §é hót n−íc lµ 

tû lÖ phÇn tr¨m khèi l−îng n−íc hót vµo so víi khèi l−îng mÉu kh«. 

3 ThiÕt bÞ vµ dông cô thö 

– C©n kü thuËt cã ®é chÝnh x¸c ®Õn 1 gam; 

– Tñ sÊy cã bé phËn ®iÒu chØnh vµ æn ®Þnh nhiÖt ®é; 

– Thïng ng©m mÉu. 

4 C¸ch tiÕn hµnh 

MÉu v÷a ®ãng r¾n ®· ®−îc b¶o d−ìng trong ®iÒu kiÖn quy ®Þnh kh«ng d−íi 28 ngµy. LÊy c¸c miÕng 

v÷a cã thÓ tÝch tõ 50 cm3 - 500 cm3, sÊy kh« mÉu ë nhiÖt ®é 70 oC ± 5 oC ®Õn khèi l−îng kh«ng ®æi 

(chªnh lÖch khèi l−îng gi÷a hai lÇn c©n liªn tiÕp c¸ch nhau 2 giê kh«ng v−ît qu¸ 0,2 % khèi l−îng 

mÉu kh«). §Ó nguéi mÉu ®Õn nhiÖt ®é phßng thÝ nghiÖm vµ c©n, ®−îc khèi l−îng m1. Ng©m mÉu 

vµo n−íc sinh ho¹t ë nhiÖt ®é th−êng trong (24 ± 2) giê. Vít mÉu ra, dïng v¶i Èm lau n−íc ®äng 

trªn bÒ mÆt mÉu råi c©n, ®−îc khèi l−îng m2. 

5 TÝnh kÕt qu¶ 

§é hót n−íc (H), tÝnh b»ng %, theo c«ng thøc: 
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   m2 - m1 
     H = ____________ x100 
      m1 

Trong ®ã:  

m1  lµ khèi l−îng mÉu kh«, tÝnh b»ng gam; 

m2  lµ khèi l−îng mÉu b·o hßa n−íc, tÝnh b»ng gam . 

KÕt qu¶ ®é hót n−íc lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña 3 mÉu thö, tÝnh chÝnh x¸c tíi 0,01 %. 

7 B¸o c¸o thö nghiÖm 

B¸o c¸o thö nghiÖm ph¶i bao gåm c¸c th«ng tin sau: 

– ®Þa ®iÓm, thêi gian, ng−êi lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu; 

– lo¹i v÷a; 

– ph−¬ng ph¸p lÊy vµ chuÈn bÞ mÉu v÷a; 

– kÕt qu¶ thö (khèi l−îng m1, m2 vµ kÕt qu¶ cuèi cïng cña mÉu v÷a); 

– ngµy vµ ng−êi thö mÉu; 

– sè hiÖu cña tiªu chuÈn nµy; 

– c¸c chó ý kh¸c trong qu¸ tr×nh thö.   

 

 

__________________________________ 

 

 




